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Redes de Borracha

A borracha possui propriedades muito boas contra a abrasao
dos agregados, este produto é o mais aconselhavel para ser
montado em pré-crivadores e crivos primarios. Pois reduz o
ruido e 6 impacto dos blocos de grande dimenséo.

Tal como acontece com as redes de poliuretano, apresenta
orificios cénicos, que diminui o grau de obstrugdo e aumenta
a produtividade.

Também se apresenta em formatos reforgados com estrutu-
ras metalicas, que aumentam a sua rigidez e consequente-
mente a sua duragao.

Aplicagoes

» Gragas ao bom comportamento da borracha face a abra-
s&o e a sua propriedade elastica, este converte-se no pro-
duto mais aconselhavel para ser montado nos pré-criva-
dores e crivos primarios.

* Asua aplicagao também é aconselhavel quando a super-
ficie do crivagem é suficiente para a produgao solicitada.

» Alta duragdo, aplicagdo em classificagdo por via seca e
hdmida.

» Montagem facil.

» Obstrugdo minima, devido a conicidade dos seus orificios.

» Supressao de ruidos.
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Conicidade

A = Luz da malha (Quadrada, Redonda e Retangular). Caracteristicas

H = Espessura total, depende do tamanho e da carga de rejeigao.

a = 2/3 de H, Borracha-Anti abrasiva dureza 65° Shore-A * Qualidade: antiabrasiva.
(face de trabalho). » Cor:preta.
b = 1/3 de H, Borracha dureza 85° Shore-A (face suporte).

¢ = Tecido poliéster EP-160 ou tecido especial Cord.

» Aspecto: lisa.
Insonora.
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Redes de Borracha
de Tensao

Utilizado em crivos com sistema de tenséo transversal ou
longitudinal. Estdo equipados com suportes que devem ser
conhecidos para respeitar deixando uma area cega na mal-
ha durante o seu fabrico, evitando a cunhagem de material
entre a malha e o suporte, prolongando a vida util da malha
e da maquina.

Fabricados de acordo com os padroes

Face de trabalho:

* Dureza (°Shore) > 65 (ISO 868) N

. Densidade (g/cm? 110-1.30 (1SO 2761 / UNE 53526) Com moldura de Poliuretano ou Borracha
+ Carga de ruptura (Kg/cm?2) > 135 (ISO 37 / UNE 53510)

* Alongamento ruptura (%) > 250 (ISO 37 / UNE 53510)

+ Abrasdo (mm3) <120 (1SO 4649 / UNE 53527)

Face de suporte:

* Dureza (°Shore) > 85 (ISO 868)

* Densidade (g/cm3) 1,45-1,35 (ISO 2781 / UNE 53526)
+ Carga de ruptura (Kg/cm?) >80 (ISO 37 / UNE 53510)

» Alongamento ruptura (%) >250 (ISO 37 / UNE 53510)

Redes com reforgo de borracha Redes com reforgo de borracha

Redes de tensdo transversal Redes de tensao longitudinal
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Tipos de tensao

Tensao transversal

Tipo M-1

Tipo M-4

RIE IR

Tensao longitudinal

Tipo 1

Amarragoes para unhas de tensao ou
moldura de amarragao central

Superior 60x35

Tipo M-2

Tipo M-4 Rebajado

Tipo 2
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Sistema de Borracha Modular
Autosuportados com
refor¢o metalico

Normalmente sdo fixados por parafusos, embora existam
sistemas de tensdo que empurram o painel sobre a maqui-
na, mantendo-o completamente fixo sem a necessidade de
os aparafusar.

Neste tipo de pano, o reforco metalico interno é de vital im-
portancia. Tendo em conta fatores como o volume de carga,
a resisténcia ao impacto ou a flexibilidade necessaria, resul-
tamos em diferentes tipos dependendo da aplicagéo. Ha até
tipologias com reforgo externo, que também favorecem a ca-
nalizagdo do material.

Painel de Borracha sobre quadro leve
Borracha vulcanizada a quente sobre quadro metalico leve.
Espessura de 15 a 100 mm (Fig. A).

Painel de Borracha sobre quadro reforgado
Borracha vulcanizada a quente sobre quadro metalico angu-
lar reforgado. Espessura de 30 a 100 mm (Fig. B).

Painel de Borracha sobre chapa perfurada
Borracha vulcanizada a quente sobre chapa perfurada. Auto-
sustentado. Espessura de 20 a 100 mm (Fig. C).

Painel de GomaCord

Borracha vulcanizada quente com reforgos em superficie e
estrutura de ago interno. (Fig. D).

Fabricados de acordo com os padroes

Face de trabalho:

* Dureza (°Shore) > 65 (ISO 868)

+ Densidade (g/cm3 1,20 + 0,02 (ISO 2781 / UNE 53526)
+ Carga de ruptura (Kg/cm?2) >125 (ISO 37 / UNE 53510)

+ Alongamento ruptura (%) > 300 (ISO 37 / UNE 53510)

+ Abraséo (%) <180 (ISO 4649 / UNE 53527)
+ Rasgamento (Kg/cm) >35 (ISO 34-1)

+ Aderéncia borracha/aco (kg/cm?) 80

Fig. B
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O Gomacord é fabricado com acgo reforcado especial a pro-
vagéo de abrasdo utilizando um sistema de moldagem de
alta pressdo que une a borracha ao ago, deixando-a comple-
tamente encapsulada.

Devido as suas propriedades elasticas e resistentes ao des-
gaste, a borracha absorve o impacto e resiste a abraséo e ao
rasgo, enquanto o ago fornece a forga mecéanica que reforga
0 painel.

Buracos cénicos reduzem a incidéncia de fechaduras, O ri-

der bar ndo s6 aumenta a vida util, como também ajuda na
estratificagdo, aumentando assim a eficiéncia do crivagem.

Aplicagoes

Scalping, classificagdo primario e intermédio

Gama de produtos

Tamanho do painel: largura de 1800mm (Max.) compri-
mento 1200mm (Max.)

Intervalo do tamanho do furo: 6mm a 150mm

Caracteristicas Beneficios

Longa vida, reduz o custo

Composto de borracha superior por tonelada

Prolonga a vida util do

Rider / Barra de deslizamento .
maodulo

Aco reforgado Auto-suportados

. Aumento da eficiéncia no
Vulcanizado quente

crivagem

Fixacao de Paneis Auto- suportados
Tensdes de borracha que protegem os lados da maquina.

Sistema Modular de Borracha
Parafusos

Caracteristicas

Neste sistema os panos sdo fornecidos com semicirculos
para a passagem e a caixa dos parafusos. A fixagéo é pro-
duzida por parafusos e fémeas, que quando sdo expandidas
imobilizam o modulo nos orificios de fixagdo dispostos na
estrutura do crivo.

Fabricados de acordo com os mesmos padrdes de qualidade
que os sistemas borracha modular auto-suportados.
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Sistema Modular de Borracha
Cascata

Caracteristicas

Semelhante aos sistemas de cascata de poliuretano. A
fixagdo ocorre pressionando o modulo em perfis angulares
com vara circular.

Tém escalonado entre painéis oferecendo uma inclinagao
que facilita o avango do material.

Sistema Modular de Borracha
Combinado Borracha-Poliuretano

Caracteristicas

Para a pré-crivagem de agregados grossos provenientes da
britagem primaria onde existem arestas vivas cortantes, é
aconselhavel que a superficie receptora do impacto seja de
borracha, pelo que os painéis modulares mistos de borracha e
poliuretano tém a fixagdo modular em poliuretano Sistema In-
dalo, e a parte superior em borracha com a dureza adequada.
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Trommel:
Classificadores de borracha

Caracteristicas

Construido de forma cilindrico ou tronco conico, com estrutura
metdlica exterior, equipado com ponteiras em BORRACHA-
CHAPA, geralmente perfurada com furos redondos e apara-
fusado na estrutura de metal.

Dispostos suas voltas com inclinagéo entre 10 e 20%, para
promover o avango do material a ser classificado pela gra-
vidade do produto tratado e laminas intercaladas para trans-
formar materiais.

Eles podem rodar em torno de um eixo central enquanto a
unidade é a mais utilizada por comboios e colocou pneus
acionados externamente.

Aplicagoes

* Construgédo e RCD residuos de demoligéo.
* Residuos urbanos.

* Reciclagem de vidro.

* Reciclagem de sucata.

» Instalagbes de compostagem.

* Biomassa.
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