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Mallas Electrosoldadas
Características 
La fabricación de mallas soldadas se basa en el método de 
electrosoldado de alambres redondos o perfilados. Son ma-
llas resistentes a la vibración, con gran superficie útil y larga 
duración. Es posible montarlas en cualquier tipo de criba y 
con cualquier sistema de fijación.

Material
Acero al carbono, acero Inoxidable, acero especial al manga-
neso, acero al cromo - níquel.

Luz de malla

Alambre
Ø 2,4-22 mm.
(redondo, perfilado tipo HT y GZ).

Malla Electrosoldada de Alambre Redondo
Agujero Cuadrado

Malla Electrosoldada de Perfil HT
Agujero Cuadrado

Malla Electrosoldada de Perfil HT
Agujero Rectangular

Malla Electrosoldada de Perfil GZ
Agujero Cuadrado

Malla Electrosoldada de Perfil GZ
Agujero Rectangular

Malla Electrosoldada de Alambre Redondo
Agujero Rectangular

Material Tipo Luz / ø (mm) Dimensión 
max (mm)

AC/INOX Cuadrada Std 20-300 / 2,4-22 Consultar
AC Cuadrada Esp 10-15 / 4-6 500x2500

AC/INOX Cuadrada Esp 16-20 / 4-8 750x2500

AC/INOX Rectangular desde 10x50 / 4 Consultar
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Agujero Cuadrado Agujero Rectangular

Malla Electrosoldada
Alambre Redondo

Agujero Cuadrado Agujero Rectangular

Malla Electrosoldada
Alambre Perfilado HT
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Luces mostradas combinables consiguiendo rectangulares, otras luces bajo consulta.

Agujero Cuadrado Agujero Rectangular

Malla Electrosoldada
Alambre Perfilado GZ

Alambre
Redondo Luces

2,4 20*

4 10, 14, 16, 22, 25, 32, 45, 50, 63, 80, 
90, 100, 125, 150, 200

6 16, 22, 25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 
100, 125, 150, 200

8 22, 25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 
125, 150, 200,300*

10 25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 
150, 200

12 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 
200

14 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 
200

16 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 
200

20 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200

22 80, 90, 100, 125, 150, 200

9.4

4

GZ 4 GZ 5 GZ 6
5 6
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Tipos de Luces

*Máquina dedicada 20/ø2,8 y 300/ø8.

Perfil de
Trabajo Soporte Luces

HT 6 HT 6 / Ø5, Ø6
10, 14, 16, 22, 25, 32, 

45, 50, 63, 80, 90, 
100, 125, 150, 200

HT 8 HT 8 / Ø8
10, 14, 16, 22, 25, 32, 

45, 50, 63, 80, 90, 
100, 125, 150, 200

HT 10 HT10 / Ø8, Ø10
22, 25, 32, 45, 50, 

63, 80, 90, 100, 125, 
150, 200

HT 12 HT 12 / Ø10, Ø12
25, 32, 45, 50, 63, 80, 

90, 100, 125, 150, 
200

GZ 4 GZ 4 / Ø5, Ø6
10, 14, 16, 22, 25, 32, 

45, 50, 63, 80, 90, 
100, 125, 150, 200

GZ 5 GZ 5 / Ø6, Ø8
10, 14, 16, 22, 25, 32, 

45, 50, 63, 80, 90, 
100, 125, 150, 200

GZ 6 GZ 6 / Ø8
10, 14, 16, 22, 25, 32, 

45, 50, 63, 80, 90, 
100, 125, 150, 200
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Montaje sin tensión

Uñas de Tensión

LongitudinalTransversal
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Tipos de Plegado

TIPO 6

TIPO 3

TIPO 5

TIPO 6 - BIS

TIPO 9

TIPO 3 - BIS

TIPO 5 - BIS

TIPO 9 - BIS

9.5
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