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12.1

Recubrimientos
antiabrasivos

Para evitar el desgaste de las superficies metalicas que
se encuentran en contacto con materiales abrasivos en su
recorrido a través de tuberias, canaletas, tolvas, tromeles,
ciclones, molinos y conducciones en general, es aconseja-
ble recubrir estas superficies con materiales resistentes a la
abrasion y de facil reposicion.

También, existen recubrimientos cuya finalidad ademas de
reducir el desgaste por abrasion, cumplen la funcién de
amortiguar el impacto sobre la base metalica, disminuyendo
el desgaste y el ruido.

Los materiales mas aconsejables para estos recubrimientos
son la goma y el poliuretano dependiendo de la aplicacion
y caracteristicas del producto en circulacion.

Recubrimientos de poliuretano:

¢ Planchas de poliuretano (sin soporte metalico): Cons-
truida en planchas de Poliuretano de caracteristicas y du-
reza antidesgaste con gran variedad de espesores.

¢ Polyglue®: En forma de planchas se compone en su base
de chapa metalica de diferentes espesores recubierta de
una capa de PU. La base metalica facilita la fijacion de es-
tas planchas sobre las zonas de desgaste mediante una
sencilla tornilleria. Se recomienda suministrar a medida.

* Polyglue®doble capa: Esta variante de cuerpo unico es
aconsejable bien cuando es necesario sellar perfectamen-
te las caras en contacto o en aplicaciones con curvatura.

¢ Poliuretano Deployé: Planchas de poliuretano con es-
tructura interior metalica deployé para revestimientos anti-
desgaste adaptable a cualquier tipo de superficie.

Plancha de poliuretano

Polyglue®

Polyglue doble capa

Poliuretano deployé
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Aplicaciones

El poliuretano es uno de los materiales que mejor versatilidad nos da
a la hora de recubrir una pieza. Ademas, existen ocasiones en que se
utilizan Polietilenos especiales con altas propiedades antiabrasivas.

Tuberia recubierta
en PU

Tuberia recubierta
en PE

Cajon recubierto con
placas de PU

Canaleta Hidrociclon
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Silo con recubrimiento
El recubrimiento mediante piezas individuales permi-
te cubrir un objeto complejo adaptandolo a la super-
ficie requerida.

]

Exterior del silo Interior del silo

Para ello, NUBA Screening Media:

1) Mide, analiza y diagnostica el proyecto ajustando
las soluciones necesarias al problema de manera in-
tegral.

2) Genera desarrollos mediante mediciones.

3) Comprueban y ensamblan las piezas para cumplir
un sencillo montaje y desmontaje en el silo. De este
modo, se puede reemplazar cualquier parte una vez
acabe su vida util.

Silo recubierto a medida

Tejas de tension Protectores para eje
Recubrimiento de poliuretano para alargar la vida de las tejas. Como elemento antiabrasivo protector de ejes o perfiles me-
talicos de la maquina.
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Recubrimientos de goma:

Construidos en planchas de goma de caracteristicas y dure-
za antidesgaste con amplia variedad de espesores. Las pla-
cas y tiles de blindaje en formatos estandar permiten una ra-
pida instalacién, consiguiendo una proteccion efectiva frente
al desgaste y los ruidos.

¢ Placas de blindaje: disponibles en formato de
2000x1000mm entre otros.

Insertos cilindricos

e Tiles de blindaje: disponibles en formato de
300x300mm, con taladro de fijacion central para una fa-
cil instalacién. Con insertos ceramicos: adecuados en
lugares que sufren de extrema abrasion.

¢ Recubrimientos a medida: proyectados en cada caso

especifico.

Insertos rectangulares

<zl Placa de blindaje

Insertos hexagonales

Tiles de goma Tiles de goma con insertos ceramicos
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12.1

Aplicaciones

Para ciertas aplicaciones especificas, es necesario el estudio
en profundidad de cada caso, proyectando moldes de vulca-
nizado para conseguir las geometrias y dimensiones nece-
sarias.

Molino de bolas o barras

Blindajes vulcanizados a medida.

Recubrimientos vulcanizados a medida.
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Brazos de descolmataje

Para aumentar el paso de los materiales a través de las ma-
llas y evitar el acufiamiento de los mismos en los orificios,
se fabrican unos brazos elasticos en poliuretano que con su
condicién de golpeo sobre la malla resuelven estos problemas.

Requisitos a cumplir en la instalacién

Con el fin de obtener la maxima eficacia de descolmataje con

la utilizacion de estos brazos se deben cumplir ciertos requi-
sitos.

La superficie cubierta por los brazos no es aconsejable
que supere los 2/3 de la longitud de la superficie que se
pretende descolmatar.

En las mallas de alambres finos es aconsejable que el bra- -
zo fijo coincida con el eje del apoyo metalico del bastidor ; =
de la criba. Aunque no recomendamos su instalacion para
superficies cribantes con alambre inferior a 2,5 mm. -
* No se recomienda la instalacion de mas de dos lineas de —=
brazos anticolamtantes. Cuando en una criba se instalen .
varios brazos de descolmataje paralelos, para evitar que
estos se crucen, se instalaran separadores en funcion al
numero de brazos mdviles.
» AUn teniendo en cuenta los 2/3 nunca se recomienda la
instalacién de mas de 8-9 lineas de brazos moviles inde-
pendientemente del largo de la maquina.

\R\\,ﬁ\\\\'\\\\\\x\x
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12.2

Medidas de los Sistemas de Brazos de
Descolmataje

El nimero de brazos mdviles a calcular (L1, L2, etc) deben
ocupar 2/3 del largo total de la maquina.

Sep. Largo
- =973
Sep. Interm.
=~ 844
Sep. Corto
=708
.argo |= 449
term.i= 320
184
L1=1088,5}
L2=1448,5)
L3=1808,5}
2/3
L4=2168,5)
L5=2528,5)
L6=2888,5
L7=3248,5)
L8=3608,5}
Y L9=3968,5)

524

Sep. Corto = 1232
Sep. ltermendio = 1368
Sep. Largo = 1497

Componentes

Anclaje

Brazo Fijo

- 1 Brazo de PU
- 1 Cilindro de PU
- 1 Pasador

\

Brazo Movil

- 1 Brazo de 3 vias de PU
- 3 Cilindros de PU
- 4 Pasadores

i

Separador

- 1 Brazo de PU
- 2 Pasadores

Corto: 283mm

f
—

Intermedio: 383mm

Largo: 548mm
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Accesorios Poliuretano Difusores

Disefiados especialmente por NUBA, trabajando con una
] L . admision del flujo circular y una expulsién del flujo eliptico
NUBA Screening Media dispone actualmente de los medios .
la cual favorece el reparto proporcional del agua, y con una
estructura reforzada especial para mayor durabilidad.

Métricas utilizadas: 3/4” y 1/2”.

suficientes para fabricar en Poliuretano cualquier pieza téc-
nica. El departamento técnico disefia la ejecucion de moldes
adecuados para cada mecanismo, siendo las aplicaciones
mas usuales:

Conos para Hidrociclones
Recubrimiento interno de las paredes.

8

Abarcones
Fijacion de superficies de cribado.

Martillos

Aconsejados para la colocacion de las cufias de fijacién mo-
dular TN y todo tipo de pafios modulares.

Omega

Recubrimiento de Poliuretano para alargar la vida del omega.

Patines de Seguridad
Barras de impacto para cintas transportadoras.
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i
Discos de centrado Bolas de PU
Montados sobre los rodillos para centrar bandas transportadoras. Para descolmatar las mallas tupidas.
Tapones Molduras laterales TN e Indalo
Como protecciéon de las cabezas de los tornillos de fijacion. Molduras laterales para fijacién en multitud de sistema mo-

dulares. Muy importe para la proteccion del cajon de la ma-

Rascadores quitanieve y accesorios varios

El poliuretano es un material con excelentes cualidades mecanicas y una elevada resistencia a la abrasion. Es por esto que es
el material ideal para la creacion de cuchillas quitanieves, aportando robustez, flexibilidad y duracién, disminuyendo el deterioro

innecesario del asfalto.

Sumando esto a la amplia experiencia de NUBA Screening Media en el desarrollo de piezas técnicas en poliuretano, ofrecemos
nuestra gama de cuchillas quitanieves y nuestro servicio para el desarrollo y creacién de soluciones, que abarca cualquier marca o

forma de cuchilla que haya en el mercado.
Todo esto siguiendo los mas altos estandares de calidad que caracterizan nuestra produccion.

Cierre lateral central Patin

Rascador quitanieves




NUBA Screening Media - NUBA Technical Advice 12.4

Accesorios de goma

Molduras de goma -
para amarre central
——
\a
65

Perfiles de goma
para apoyo de mallas

40 ] 25 | 20 |

Para tubo de 40x60mm  Para pletina de 25mm  Para pletina de 20mm

30

Moldura Goma

Al

Para pletina de 10-12mm  Para pletina de 8-10mm  Para pletina de 6mm

el el

O Burlete lateral Moldura
lateral
Burlete @ de goma
| 35 |

Burlete Grande

| 46,5 |
Perfil Amarre Universal Fabricadas segun las normas
Medidas estandarizadas:
50x50, 70x70, 100x100 + Dureza (°Shore) (ISO 868)
Para otras medidas consultar . Densidad (g/cm?) (ISO 2781 / UNE 53526)

+ Carga de rotura (Kg/cm?2) (ISO 37 / UNE 53510)
+ Alargamiento rotura (%) (ISO 37 / UNE 53510)
+ Abrasion (%) (1SO 4649 / UNE 53527)
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Tamices de laboratorio

Para realizar los ensayos granulométricos de laboratorio, NUBA

Screening Media suministra los Tamices fabricados segun las SRS asnassEsaa:
normas ISO 3310/1 con malla metélica e ISO 3310/2 con chapa E I L e
T X
perforada, todos ellos fabricados en acero inoxidable. e e et
b Y R

Tamices de Malla (Fig. 1)
Peso: 1 kg

Dimensiones: 24 x 24 x 9 cm
Diametro (mm):

100, 150, 200, 203 (8"), 250, 300x50 H, 300x80 H, 305 (12"), 400, 450, Fig. 1
500, 75

Luces (mm):

0,020 - 0,025 - 0,032 - 0,036 - 0,038 - 0,040 - 0,045 - 0,050 - 0,053
- 0,056 - 0,063 - 0,071 - 0,075 - 0,080 - 0,090 - 0,100 - 0,106 - 0,112
- 0,125 - 0,140 - 0,150 - 0,160 - 0,180 - 0,200 - 0,212 - 0,224 - 0,250
- 0,280 - 0,300 - 0,315 - 0,355 - 0,400 - 0,425 - 0,450 - 0,500 - 0,560 -
0,600 - 0,630 - 0,710 - 0,800 - 0,850 - 0,900 - 1,00 - 1,12 -1,18 - 1,25
-1,40-1,60-1,70- 1,80-2,00-2,24-2,36-2,5-2,8-3,15-3,35-3,55
- 4,00- 5,00

Norma: ISO 3310/1, ASTM E 11-04

Tamices de Chapa Cuadrada (Fig. 2)

Peso: 1 kg
Dimensiones: 24 x 24 x 9 cm Fig. 2
Diametro (mm):

200, 203 (8"), 300x50 H, 300x80 H, 400, 450

Luces (mm):

4,00 - 4,50 - 4,75 - 5,00 - 5,60 - 6,30 - 6,70 - 7,10 - 8,00 - 9,00 - 9,50 -
10,00-11,20-12,50-13,20-4,00- 16,00 - 18,00 - 19,00 - 20,00 - 22,40
- 25,00 - 26,50 - 28,00 - 31,50 - 35,50 - 37,50 - 40,00 - 45,00 - 50,00
- 53,00 - 56,00 - 63,00 - 71,00 - 75,00 - 80,00 - 90,00 - 100,00 - 106,00
- 112,00 - 125,00

Norma: ISO 3310/2, ASTM E323-80

Tamices de Chapa Redonda (Fig. 3)
Peso: 1 kg
Dimensiones: 24 x 24 x 9 cm

Diametro (mm):

200, 203 (8"), 300x50 H, 300x80 H, 400, 450

Luces (mm):

0,50-1-1,80-2-250-3,55-4,00-4,50-4,75 - 5,00 - 5,60 - 6,30 -
6,70 - 7,10 - 8,00 - 9,00 - 9,50 - 10,00 - 11,20 - 12,50 - 13,20 - 14,00
- 16,00 - 18,00 - 19,00 - 20,00 - 22,40 - 25,00 - 26,50 - 28,00 - 31,50
- 35,50 - 37,50 - 40,00 - 45,00 - 50,00 - 53,00 - 56,00 - 63,00 - 71,00 -
75,00 - 80,00 - 90,00 - 100,00 - 106,00 - 112,00 - 125,00

Norma: ISO 3310/2, ASTM E323-80

Fig. 3

Fondos (Fig. 4)

Peso: 1 kg

Dimensiones: 24 x 24 x 9 cm

Diametro (mm):

75, 100, 150, 200, 203 (8"), 250, 300, 305 (12"), 400, 450, 500

Fig. 4
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12.6

Mallas y rejillas
arquitectura

Mallas tejidas con cable

Se trata de una gama completa de soluciones flexibles para
la arquitectura en forma de mallas tejidas. Son ideales para
utilizar tanto en el exterior como en el interior de edificios.
Cumplen perfectamente todos los requisitos al cubrir gran-
des superficies de fachadas y paredes. Los diversos tipos de
entrelazamientos y las muchas variantes de ejecucién per-
miten jugar con el espacio, la luz y la composicién misma de
manera casi ilimitada.

Material:
AISI 316L / AISI 304L

Aplicacion:

+ Fachadas.

» Falsos techos metalicos.
» Parasoles.

+ Barandillas y balcones.
+ Vallas y mallas.

» Coberturas y cuerpos.

» Paredes de separacion.
* Muebles.

* Rejillas de ventilacion.

* Rejillas para suelos.

+ Desagues.

Existe la posibilidad de realizacién de otras variantes de ma-
llas con diferentes parametros técnicos y disefios, segun las
exigencias del proyecto.
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12.7

TN Decor

La chapa perforada que simula el trenzado de celosia para
interiores y exteriores, de facil aplicacion y bajo coste.

A
[ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
]
H
| E
- 2
) <
x
] g
]
H
]
[1 [ [ [ [ [ [
Y
max. 3.000 mm .
Cuadrado en paralelo
\p
=20 mm

e

—*Cr— —» *+—P=20mm

C= Lado del cuadrado, variable (20-30-40-50 mm)
P = Ancho del nervio, 20-30 mm.

Cuadrado en diagonal

Se puede fabricar en diversos materiales (Hierro, Galva-
nizado, Aluminio, Inoxidable, Latén...) con un espesor de
0.8 mma 2 mm.

H
£
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Chapa para decoracion Chapas perforadas o
de 2.000 x 1.000 mm en existencia

» Perforaciones: Segun disefio o Espesores
D
« Espesores: Desde 0,5mma 1,5 mm Perforacion 0,5 08 1 1,5
(seguin perforacion). 4.7 % 501 M b .
43,22 % 504 . o o
« Dimensiones: En chapa hasta 1.250 mm ancho 47 % 505 S 0 O C
seqtin perforacion 39,57 % 508 . o o
(segdn p ion). 40,8 % 513 . . . .
0,
En bobina hasta 1.250 mm ancho 42,13% 561 * b *

(segun perforacion). Chapas de acero dulce

Para otro tipo de perforaciones, consultar.
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Metal Deployé

Calculo de superficies libres
DC /2 x Hilo =X

100/ X=Y
Y - 100 = % Superficie Libre

Medicion de las mallas

Diagonal Larga

Diagonal
Corta

Espesor de Chapa -/

Actualmente disponemos de mallas romboidales y hexagona-
les en metal deploye, las cuales pueden ser laminadas o no.

Para definir la malla Deployé, debemos identificar los 4 para-
metros que forman la nomenclatura de la malla.

* Diagonal (DC) Corta: distancia entre centros de dos rom-
bos verticales.

* Diagonal Larga (DL): distancia entre centros de dos rom-
bos horizontales.

¢ Hilo: distancia entre un rombo y el siguiente rombo.

¢ Espesor (Esp): grueso de la chapa.

Materiales y medidas

El metal Deployé, puede ser fabricado partiendo de diferen-
tes materiales como son el hierro, acero pregalvanizado, alu-
minio, acero inoxidable, cobre, etc.

Los formatos que podemos fabricar pueden ser tanto en ro-
llos como en chapas, y sus medidas dependeran basicamen-
te de la posicién en que colocaremos la diagonal larga.

La diagonal larga (DL) sera paralela al ancho de la chapa.

El ancho maximo que se puede fabricar va en funcién del
espesor y la resistencia del material.

FE/AL 2.500 1.500 1.250 1.000 6 inferior
Esp. 0’5 mm . . . .
Esp. 1 mm . . . .
Esp. 2 mm . . . .
Esp. 3 mm . . . ]
Esp. 4 mm . . .
Esp. 5 mm .

Anchos

INOX 2.500 1.500 1.250 1.000 6 inferior
Esp. 0’5 mm . . .
Esp. 1 mm o . .
Esp. 2 mm . . .
Esp. 3 mm . .

Anchos

Una de las caracteristicas del Deployé, es usar la elasticidad
del material como elemento para su estiramiento. La tole-
rancia del ancho de una chapa o rollo es la cominmente
facilitada por el centro de servicio. Por tanto, la tolerancia de
dicho material, sera la siguiente:

Tolerancia al largo:

5x10 8x16 9x25 10x20 | 10x44 | 12x40 | 13x30 | 15x43 | 20x43 | 20x60

10mm/ml|{10mm/ml|10mm/ml|{10mm/ml| 10mm/ml|12mm/ml|13mm/ml|15mm/ml|20mm/ml|20mm/mi

22x50 | 25x60 | 28x75 | 30x62 | 40x114 [ 50x150 | 75x200 [100x250|120x300

1malla | 1malla | 1 malla | 1malla | 1malla | 1malla | 1 malla | 1 malla | 1 malla

Tolerancia al ancho:
o La tolerancia al ancho nominal sera de:
-0 + 15 para hierro y galvanizado.
e La tolerancia al ancho nominal sera de:
- 0 + 5 para aluminio e inoxidable.
¢ La tolerancia al ancho definida sera de: - 0 + 2 mm.

Aplanado / Laminado

Aplanado

El Deployé presenta torsiones y deformaciones debido a su
forma tridimensional, con lo cual el aplanado dependera de la
malla, el hilo y la resistencia del material asi como del espesor.

Laminado
El producto puede ser laminado de forma que la curva de la
malla quede completamente aplanada.

Este acabado, puede aplicarse adicionalmente a la gran ma-
yoria de las mallas que disponemos.

Cuando se lamina el material, el ancho de la chapa puede au-
mentar en funcién del espesor de la malla, esto puede corre-
girse recortando el ancho de la chapa (a peticion del cliente).

o =

Metal Deployé laminado

Metal Deployé sin laminar

Especificaciones de referencias para laminar:

Ancho:
Minimo efectivo = 300 mm

Espesor:
Hierro: 3 mm
Maximo efectivo = 1.500 mm Aluminio: 4 mm

Inoxidable: 2 mm
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Aplicaciones y ejemplos en metal
Deployé
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il
Malla romboidal
pc | oL | H | E pc | oL | H | E pc | oL H pc | oL
Malla 5x10 Malla 13x30 22 50 3 28 75 8 3
5 10 1 0,5 13 30 1 0,8 22 50 3 28 75 8 4
5 10 1 0,8 13 30 1 1 22 50 4 15 28 75 10 | 15
5 10 1 1 13 30 15 | 08 22 50 4 2 28 75 10 2
5 10 15 | 05 13 30 1,5 1 22 50 4 3 28 75 10 3
5 10 15 | 08 13 30 15 | 15 22 50 5 1,5 28 75 10 4
5 10 1,5 1 13 30 2 1 22 50 5 2 Malla 30x60
5 10 15 | 15 13 30 2 1,5 22 50 5 3 30 60 | 15 | 15
5 10 2 0,5 13 30 3 1 22 50 6 1,5 30 60 2 1,5
5 10 2 0,8 13 30 3 1,5 22 50 6 2 30 60 2 2
5 10 2 1 13 30 3 2 22 50 6 3 30 60 3 1,5
5 10 2 1,5 13 30 4 1 Malla 25x60 30 60 3 2
Malla 8x16 13 30 4 1,5 25 60 | 15 | 15 30 60 3 3
8 16 1 0,5 13 30 4 2 25 60 2 1,5 30 60 4 1,5
8 16 1 0,8 13 30 5 1 25 60 2 2 30 60 4 2
8 16 1 1 13 30 5 1,5 25 60 3 1,5 30 60 4 3
8 16 | 15 | 05 13 30 5 2 25 60 3 2 30 60 5 1,5
8 16 | 15 | 08 Malla 15x43 25 60 3 3 30 60 5 2
8 16 | 15 | x1 15 43 | 15 1 25 60 4 1,5 30 60 5 3
8 16 | 15 | 15 15 43 | 15 | 15 25 60 4 2 30 60 6 1,5
8 16 2 0,5 15 43 2 1 25 60 4 3 30 60 6 2
8 16 2 0,8 15 43 2 1,5 25 60 4 4 30 60 6 3
8 16 2 1 15 43 2 2 25 60 5 1,5 30 60 8 1,5
8 16 2 1,5 15 43 3 1,5 25 60 5 2 30 60 8 2
8 16 3 0,5 15 43 3 2 25 60 5 3 30 60 8 3
8 16 3 0,8 15 43 4 1,5 25 60 5 4 30 60 10 1,5
8 16 3 1 15 43 4 2 25 60 6 1,5 30 6 10 2
8 16 3 1,5 15 43 4 3 25 60 6 2 30 60 10 3
Malla 10x20 15 43 5 1,5 25 60 6 3 Malla 40x114
10 20 1 0,5 15 43 5 2 25 60 6 4 40 | 114 | 15 | 15
10 20 1 0,8 15 43 5 3 25 60 8 15 40 | 114 2 1,5
10 20 1 1 15 43 6 15 25 60 8 2 40 | 114 2 2
10 20 15 | 05 15 43 6 2 25 60 8 3 40 | 114 3 1,5
10 20 15 | 08 15 43 6 3 25 60 8 4 40 | 114 3 2
10 20 15 1 Malla 20x60 25 60 10 1,5 40 | 114 3 3
10 20 15 | 15 20 60 1,5 1 25 60 10 2 40 | 114 4 1,5
10 20 2 0,5 20 60 15 | 15 25 60 10 3 40 | 114 4 2
10 20 2 0,8 20 60 2 1 25 60 10 4 40 | 114 4 3
10 20 2 1 20 60 2 15 Malla 28x75 40 | 114 5 1,5
10 20 2 1,5 20 60 2 2 28 75 | 15 | 15 40 | 114 5 2
10 20 3 0,5 20 60 3 1,5 28 75 2 1,5 40 | 114 5 3
10 20 3 0,8 20 60 3 2 28 75 2 2 40 | 114 6 1,5
10 20 3 1 20 60 3 3 28 75 3 15 40 | 114 6 2
10 20 3 1,5 20 60 4 1,5 28 75 3 2 40 | 114 6 3
10 20 3 2 20 60 4 2 28 75 3 3 40 | 114 8 1,5
Malla 12x40 20 60 4 3 28 75 4 1,5 40 | 114 8 2
12 40 | 15 1 20 60 5 1,5 28 75 4 2 40 | 114 8 3
12 40 | 15 | 15 20 60 5 2 28 75 4 3 40 | 114 | 10 | 15
12 40 2 1 20 60 5 3 28 75 4 4 40 | 114 | 10 2
12 40 2 1,5 20 60 6 1,5 28 75 5 1,5 40 | 114 | 10 3
12 40 3 1 20 60 6 2 28 75 5 2
12 40 3 15 20 60 6 3 28 75 5 3 (DC) Diagonal corta
12 40 3 2 Malla 22x50 28 75 5 4 (DL) Diagonal larga
12 40 4 1 22 50 | 15 1 28 75 6 1,5 (H) Hilo
12 | 40 4 1,5 22 50 | 15 | 15 28 75 6 2 (E) Espesor
12 40 4 2 22 50 2 1 28 75 6 3
12 40 5 1 22 50 2 1,5 28 75 6 4
12 40 5 1’5 22 50 2 2 28 75 8 1,5
12 40 5 2 22 50 3 1,5 28 75 8 2
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Malla hexagonal Malla arquitectura

pc [ oL [ H | E pc [ oL [ H | E Nuevas Mallas
Malla 9x25 Malla 40x40 Malla 50x150
9 25 1 1 40 40 20 1,5 TN 15015 Esp. 1,5
9 25 1,5 1 40 40 20 2 TN 15015 Esp. 2
9 25 2 1 Malla 24x43 TN 15020 Esp. 1,5
9 25 25 1 24 43 10 1,5 TN 15020 Esp. 2
9 25 3 1 24 43 10 2 TN 15025 Esp. 1,5
9 25 1,5 1,5 Malla 30x60 TN 15025 Esp. 2
9 25 2 1,5 30 60 10 1,5 Malla 75x200
9 25 25 1,5 30 60 10 2 TN 20015 Esp. 1,5
9 25 3 1,5 Malla 33x75 TN 20015 Esp. 2
Malla 11x44 33 75 10 1,5 TN 20020 Esp. 1,5
11 44 2,5 1 33 75 10 2 TN 20020 Esp. 2
1" 44 3 1 Malla 46x75 TN 20025 Esp. 1,5
1" 44 2,5 1,5 46 75 18 1,5 TN 20025x2 Esp. 2
11 44 3 1,5 46 75 18 2 Malla 100x250
1 44 2,5 2 46 75 20 1,5 TN 25015 Esp. 1,5
1 44 3 2 46 75 20 2 TN 25015 Esp. 2
Malla 53x75 TN 25020 Esp. 1,5
(DC) Diagonal corta 53 75 24 1,5 TN 25020 Esp. 2
(DL) Diagonal larga 53 75 24 2 TN 25025 Esp. 1,5
(H) Hilo Malla 48x114 TN 25025 Esp. 2
(E) Espesor 48 114 13 1,5 Malla 120x300
48 114 13 2 TN 30015 Esp. 1,5
48 114 15 1,5 TN 30015 Esp. 2
48 114 15 2 TN 30020 Esp. 1,5
48 114 18 1,5 TN 30020 Esp. 2
48 114 18 2 TN 30025 Esp. 1,5
Malla 50x114 TN 30025 Esp. 2
50 114 20 1,5 TN 30030 Esp. 1,5
50 114 20 2 TN 30030 Esp. 2
53 114 24 1,5 TN 30035 Esp. 1,5
53 114 24 2 TN 30035 Esp. 2

HLLY
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Tramex a medida en funcion de tus necesidades:

Rejilla Tramex (P.R.F.V.)

No Ref| Distancia | Luzde |, o | Medidas Dibujo
entre ejes | Malla

1000x2000
4 30
1000x3000
38x38 31x31
6 38 1220x2240

12,7x12,7 s fala

po»
¢<§’o' |
18 38x38 7x7 30 | 1000x2000 Ehﬁ;&*

Medida en mm.

El Poliéster Reforzado con Fibra de Vidrio (P.R.F.V.) es un
material que ha conseguido sustituir en ambientes agresivos

a los elementos constructivos tradicionales. Realizamos cortes a medida para facilitar las operaciones
de montaje.

Las ventajas que proporcionan son muchas: —— T ;
CIRS s

» Ligero.

» Excelente relacion resistencia / peso.
» Aislamiento eléctrico.

* Minima dilatacién térmica.

» Transparencia electromagnética.

» Buena reaccion al fuego.

* Minimo efecto fatiga.

* Resistente a agente quimicos.

» Resistente frente a rayos UVA.

* Resistente a la intemperie y al agua salada.
« Exento de sustancias nocivas.

» Sin mantenimiento.

El proceso de fabricacion de las rejillas de fibra de vidrio
(tramex) permite una amplisima variedad de geometrias y
acabados:

Estandard Antideslizante Estandard

Antideslizante Ciego Antideslizante Seguridad
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o
Entramados TN-Sold
Canaletas TN-Sold
Malla Fleje Separador Medidas Acabados

30 X 30 30X2 &5 mm 200 X 1000 | Galvanizados

30 X 30 30X 2 25 mm 250 X 1000 “

30 X 30 30X2 g5 mm 300 X 1000 “

30 X 30 30X3 5 mm 250 X 1000 “

30 X 30 30X3 5 mm 300 X 1000 “
Entramados TN-Sold

Malla Fleje Separador Medidas Acabados

30 X 30 30X2 35 mm 400 X 1000 | Galvanizados

30 X 30 30X2 25 mm 500 X 1000 “

30 X 30 30X2 25 mm 600 X 1000 “

30 X 30 30 X2 @5 mm 700 X 1000 “

30 X 30 30X2 5 mm 800 X 1000 “

30 X 30 30X 2 5 mm 900 X 1000 “ ~

30 X 30 30X2 g 5mm 1000 X 1000 “ Peldanos TN-SOId

30 X 30 30X2 a5 mm 1200 X 1000 “ Malla Fleje Separador Medidas Acabados

30 X 30 30X2 25 mm 1500 X 1000 “ 30 X 30 30X2 25 mm 600 X 240 | Galvanizados

30 X 30 30 X2 @5 mm 2000 X 1000 “ 30 X 30 30 X2 @5 mm 700 X 240 “

30 X 30 30X2 g5 mm 3000 X 1000 “ 30 X 30 30X2 J5mm 700 X 270 “

30 X 30 30X3 25 mm 400 X 1000 “ 30 X 30 30X2 25 mm 800 X 240 “

30 X 30 30X3 g5 mm 1000 X 1000 " 30 X 30 30X2 g5 mm 800 x 270 “

30 X 30 30X3 5 mm 1200 X 1000 “ 30 X 30 30X3 5 mm 900 x 270 “

30 X 30 30X3 5 mm 1500 X 1000 “ 30 X 30 30X3 5 mm 1000 x 270 “

30 X 30 30X3 25 mm 2000 X 1000 “ 30 X 30 30X3 25 mm 1000 x 300 “

30 X 30 30X3 g 5mm 3000 X 1000 “ 30 X 30 30X3 5 mm 1200 x 300 “

Cargas uniformemente repartidas por m2 malla 30x30 mm

Distancia entre Dimensiones de las pletinas portantes en mm
apoyos 20/2 20/3 25/2 25/3 30/2 30/3 35/2 35/3 40/2 40/3
500 mm 1920 2880 3055 4595 4270 6390 5785 8690 7655 11485
600 mm 1315 1990 2095 3130 2950 4420 4080 6110 5305 7955
700 mm 970 1465 1515 2275 2190 3275 2950 4420 3865 5785
1160 1745 1670 2500 2300 3435 3055 4595
900 mm 1315 1970 1820 2755 2325 3485
1000 mm 1060 1590 1465 2215 1920 2880
1100 mm 1215 1840 1575 2365
1200 mm 1010
1300 mm
1400 mm
1500 mm
1600 mm
1700 mm
1800 mm
1900 mm
2000 mm
Kg/m? 16.14 21.50 18.99

*Aconsejable para paso de personal.

Carga uniformemente repartida en Kgs/m?

F<0,4 cm. FS10cm. [ F=£1/200luz [ | F=excesiva
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Entramados TN

Nuestros entramados se suministran galvanizados al fuego,
pintados o en negro.

El sentido de la flecha (<« ») indica la posicion de la pletina
portante.

Cargas uniformemente repartidas por m2 malla 30x30 mm

Distancia entre Dimensiones de las pletinas portantes en mm
apoyos 30/3

1000 mm
1100 mm 310
1200 mm
1300 mm
1400 mm
1500 mm
1600 mm
1700 mm
1800 mm
1900 mm
2000 mm
Kg/m? 21

La primera medida determina la pletina portante. Para otras medidas, consultar.

Entramados TN en stock

Malla Fleje Separador Medidas Acabados
30 X 30 25X 2 10x2 500 X 1000 | Galvanizados
30 X 30 25X 2 10x 2 1000 X 1000 “

30 X 30 25X 2 10x2 1000 X 2000 “
30 X 30 30 X2 10x 2 1000 X 2000 “
30 X 30 30X 2 10x2 1000 x 3000 “
30 X 30 30 X2 30x2 2000 x 1000 “
30 X 30 30X3 30x3 2000 x 1000 “
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Pisos metalicos
Stepbloc

Para evitar los riesgos de caida por deslizamiento, el piso
industrial Stepbloc dispone de un relieve dentado que ase-
gura la adherencia maxima del calzado. Su disefio permite la
evacuacion del hielo, la nieve, el barro y la lluvia, haciéndolo
ideal en las peores condiciones atmosféricas por ser antide-
rrapante.

Con un coeficiente del 37% de paso, la difusion de la luz esta
asegurada a través del Stepbloc. La caida de objetos peli-
grosos es imposible ya que sus aberturas impiden el paso de
una bola de 15 mm, factor que evita el fendmeno del panico
que puede provocar el vértigo por la vision del vacio.

El tiempo de mantenimiento disminuye gracias a la forma del
relieve que facilita la limpieza con liquido o aire.

Ancho| Alto Puntos de Apoyo
Carga*
mm | mm 500 | 750 | 1000 | 1250 | 1500 | 1750 Aocho ,_
cc | 462 | 280 | 205 | 161 | 131 | 111 i
240 | 50 ﬁ:ﬁw
CR | 6186 | 2742 | 1540 | 987 | 683 | 500 .
g J—
cc | 462 | 280 | 205 | 161 | 131 | 111 -, T
360 | 50 S p—
CR | 4171 | 1848 | 1038 | 665 | 456 | 339 ol
Agujeros 8 10.2 H H
cCc | 462 | 280 | 205 | 161 | 131 | 111 I et
480 | 50

CR | 3126 | 1358 | 778 499 342 254 T

* CC: Carga concentrada en Kg.

* CR: Carga uniformemente repartida en Kg/m?.

Stock disponible en largos de 3000 mm.

Posibilidad de fabricacién en aluminio y acero inoxidable.
Otros largos y anchos bajo consulta. R

L=3000
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3
° 7 Qe
Pisos metalicos Th-Block
TN-Light, TN-Block y
Para soportar sobrecargas repartidas del orden de 500 Kg/mZ,
es recomendable el empleo de nuestros pisos metalicos, en
sustitucion de la chapa estriada. La colocacion es facil y eco-
némica, pudiéndose ensamblar por mediacién de tornillos o
soldandolos a las vigas. Se pueden también formar paneles
de 1 a 2 m? por medio de un pasamano soldado en la parte
inferior, obteniendo un piso desmontable sin ninglin elemen- Peso del plso Carga e
e g DI uniformemente | en medio de
to de fUaClon- AXBXC Espesor repartida con | un elemento
Por elemento PorME luz 1m en aislado con
de long. 1m. Ka/m? Kg. por m luz 1m.
Kg/m.l. 9 en Kg.
TN_LIght 2000 X 250 X 30
1000 X 250 X 30
800 X 250 X 30 2 53 23 800 150
700 X 250 X 30
600 X 250 X 30
Piso
Dimensiones
Espesor
A B Cc
600 X 2 110 25 2
700 X 2 110 25 2
800 X 2 110 25 2
Caracol
Carga
Peso del piso Carga concentrada
Di . uniformemente | en medio de
T;nél;("(]:es Espesor repartida con un elemento
Por elemento Por m? luz 1m en aislado con
de long. 1m Ka/m? Kg. por m? luz 1m
Kg/m.I. 9 en Kg. TN_Norm
2000 X 250 X 30
1000 X 250 X 30
800 X 250 X 30 2 3 12 800 150
700 X 250 X 30
600 X 250 X 30
Dimensiones PISO
A B Cc :
600 X 2 110 25 2 Carga
Peso del piso Carga concentrada
700 X 2 110 25 2 Dimensiones uniformemente | en medio de
AXBXC Espesor repartida con un elemento
800 X 2 110 25 2 Por elemento PORmE luz1men aislado con
de long. 1m. Kglmz Kg. por m? luz 1m.
Kg/m.l. Kg.
Caracol o
2000 X 250 X 30
1000 X 250 X 30
800 X 250 X 30 2 4 18 800 150
700 X 250 X 30
600 X 250 X 30
Piso
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Chapas repujadas

» Dimensiones: En chapa de 2.000 x 1.000 mm para entrega
inmediata.

« Material: Se suministra en hierro, aluminio, acero inoxi-
dable, etc.

» Aplicaciones: Construcciones metalicas, Industria Naval,

Carrocerias.

Modelo A Modelo B Modelo C
Espesor de 1’5y 2 mm. Espesorde 1, 1’5, 2y 3 mm. Espesorde 1, 1’5, 2, 3y 4 mm.

Modelo D Modelo E Modelo F
Espesorde 1, 1’5, 2, 3y4 mm. Espesorde 2, 3y 4 mm. Espesor de 2 mm.

.
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TN Kit

TN-Kit es una solucién facil y de disefio para el montaje
rapido de todo tipo de escaleras. En TN-Kit se aunan facilidad
y economia.

Caracol (Perforado y Repujado)

Caracol R 600 x 3 700 x 3 800 x 3

Caracol P 600 x 3 700 x 3 800 x 3

Peldaino R 600 x 2 700 x 2 800 x 2

Peldaio P 600 x 2 700 x 2 800 x 2

— ﬁ
iy

16 peldafios = 2.880 mm.

lﬁa_ !
=] |
ES| i =
16 peldafos = vuelta completa (360°) | ==
\
|
|

Caracol Perforado Caracol Repujado
El caracol mas ligero y an- El caracol de mayor
tideslizante para exteriores robustez

* Estos peldainos cum-
plen las normas Espa-
folas de seguridad.

L = 600,700 y 800 mm.
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