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La grille à maille carrée:
Elle est conseillée lorsqu’on souhaite obtenir une classifica-
tion très précise. Il en existe deux familles:
Type A: Elles sont en fils ondulés qui génèrent une surface irré-
gulière, laquelle favorise la rotation des matériaux à sa surface. 
Les grilles à marée sont les plus utilisées avec des vides de 
maille à partir de 0,168 mm et offrent une précision très élevée 
avec des fils fins.

Type A

Type A Ondulée

Type E Plate

Grilles Métalliques
Les Grilles métalliques sont les produits les plus utilisés dans 
la classification des granulats en raison de leur rapport surfa-
ce de criblage / précision.
Ces grilles se distinguent entre elles par la configuration 
de leur maille (carrée ou rectangulaire) et par leur type de 
tissage (ondulé, plat, etc.). Toutes atteignent une précision 
très élevée dans la classification grâce à leur rigoureuse pré-
ondulation et sont fabriquées avec des aciers qui leur confè-
rent une résistance maximale à l’abrasion, à la tension et à 
l’impact.
Pour obtenir une grille métallique aux prestations éle-
vées, il convient également d’observer sa structure interne. 
L’entreprise NUBA Screening Media, grâce à son long par-
cours dans le domaine des surfaces criblantes, possède 
l’expérience nécessaire pour conférer au tissage une tension 
interne propre à éviter les vibrations minimes susceptibles 
d’occasionner la rupture prématurée de la grille.

4

Type E: Elles sont en fils qui ondulent dans une seule di-
rection, permettant alors à tous les nœuds de se trouver 
sur la face opposée à la face de travail. Ce fait permet ainsi 
d’obtenir une surface plane, laquelle augmente la durée de 
vie utile de la grille, et des vides de maille plus grands en 
conservant la précision du tissage. C’est d’ailleurs la raison 
pour laquelle elles sont utilisées avec des vides de maille de 
plus grandes dimensions.

Fabriquées selon les normes 
•	 Acier Haute Résistance: UNE-EN-10270-1:2012
                                            ISO 8458-2:2002 
                                            DIN 17223

•	 Acier Inoxydable: UNE-EN-10088-3:2008 
                             Qualité Acier Inoxydable:  
                             Austénitiques: AISI-304 / EN-1.4301 
                                                    AISI-316L / EN-1.4404 
                                                    AISI-310 / EN-1.4845 
                             Duplex: AISI-S32001 / EN-1.4482

•	 Exigences techniques et de contrôles: 
ISO-14315:1997, ISO-4783-3:1981,
ISO-9044:1999, ISO-2194:1991
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Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Grilles Métalliques
La grille à maille rectangulaire:
Elle diminue les risques de colmatage, ce qui facilite le pas-
sage des particules allongées (pierres plates) et lui donne le 
nom de “cazalajas”. La même configuration rectangulaire agit 
différemment selon si la maille est orientée transversalement 
au flux. Dans ce cas là, cela retarde le passage de la particu-
le sur la grille et augmente le temps d’exposition de celle-ci 
au-dessus des ouvertures de la grille ou dans le sens du flux, 
augmentant ainsi la production du criblage.

Les grilles de type B sont constituées de fils ondulés, à 
l’instar de celles de type A. Les grilles de type C combinent 
des ondulations avec des zones planes, créant un effet anti 
colmatant. Les grilles de type D sont constituées de fils in-
différemment ondulés et ondulés plats, lesquels ont tendan-
ce à maintenir une surface de travail plane, utilisant des fils 
plus épais ou doublés pour obtenir une plus grande résistan-
ce face à des matériaux lourds.

Type B Rectangulaire Ondulée

Type C Rectangulaire

Type D Rectangulaire Plate

Type D-D Rectangulaire Plate Renforcée
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4.2

Grille Métallique Carrée
Type A Filtrante Mixte

Caractéristiques
•	 Conçue pour supporter de fortes charges, on peut y dis-

poser des grilles de type A-F extra fines entre deux grilles 
électro soudées ou du type A à plus grand vide de maille. 
Il existe une vaste gamme de possibilités en alternant les 
vides de maille.

Caractéristiques
•	 Fabriqué principalement avec des fils en acier inoxyda-

ble de diamètres très réduits pour obtenir le pourcentage 
maximum de surface de criblage. Il en existe également 
fabriquées en aciers haute résistance.

•	 Les fils de ce type de grille sont pré-ondulés pour obtenir 
une rigidité maximale.

•	 Les vides de maille de cette gamme de grilles ont des di-
mensions comprises entre 0,110 mm et 5 mm. (Nous con-
sulter pour d’autres variantes).

Grille Métallique Carrée
Type A-F Ultrafine

4.1
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Caractéristiques
•	 Les fils de ce type de grille sont pré-ondulés,  donnant 

ainsi une grande rigidité à celle-ci.
•	 Ce type de grille comporte des fils pré-ondulés avec des pas 

rigoureux pour obtenir une toile uniforme.
•	 Cette grille est utilisée pour classer des matériaux sans 

tendance au colmatage. Elle est d’une grande précision et 
permet un rendement important en raison de son pourcen-
tage élevé de surface de criblage.

•	 La grande résistance à la traction de l’acier utilisé permet 
d’obtenir une grande résistance aux vibrations et une longue 
durée de vie.

4.3

4.4

Grille Métallique Carrée
Type A

Caractéristiques
•	 Les fils de ce type de grille sont pré-ondulés, donnant ainsi 

une grande rigidité à celle-ci. La maille est atteinte avec 
des fils de plus d’une ondulation.

•	 Cette grille est utilisée pour des grilles où la relation entre 
la maille et le fil est très grande.

Grille Métallique Carrée
Type A ondulée
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4.6

Grille Métallique Carrée
Type E Plate

Caractéristiques
•	 Sur ce type de grille, les fils estampés se trouvent sur le 

côté opposé de l’une des faces, offrant ainsi une surface 
plane et lisse du côté opposé aux ondulations.

•	 La structure ne se déforme pas et permet de recevoir de for-
tes charges.

•	 Cette grille se caractérise par sa surface de travail plane, 
augmentant alors sa durée de vie et rendant son exploita-
tion maximale.

Grille Métallique Rectangulaire
Type B-F Ultrafine
Rectangulaire Ondulée

Caractéristiques
•	 Fabriquée principalement avec des fils en acier inoxyda-

ble de diamètres très réduits pour obtenir le pourcentage 
maximum de surface de criblage. Elle peut également être 
fabriquée en aciers haute résistance (nous consulter).

•	 Sa configuration consiste à tisser des fils ondulés avec 
géométrie rectangulaire.

•	 Vide de Maille 40/8 après 550 heures avec des granulats à 
98% de SiO2.

•	 Usure uniforme sur toute la surface de travail, les nœuds 
formant l’armature de la toile restent intacts.
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Grille Métallique Rectangulaire
Type B Rectangulaire Ondulée

Caractéristiques
•	 Ce type de grille possède des fils pré-ondulés à des pas-

différents formant un entrelacement très prononcé quicon-
fère de la rigidité à la grille.

4.8

Grille Métallique Rectangulaire
Type C Rectangulaire

Caractéristiques
•	 Elle est constituée de fils à la pré-ondulation différente. 

Les fils qui arment la grille pour obtenir une ouverture mi-
nimum du rectangle sont du type A et ceux qui déterminent 
la longueur ont une configuration mixte (droit et ondulé).

•	 L’armure de ce type de grille offre la plus grande surface 
utile de criblage possible.

•	 Cette grille est recommandée pour l’utilisation du criblage 
de produits fins (humidité et plasticité).

•	 Pour un bon usage de ce type de grille, il est conseillé de 
consulter le paragraphe relatif aux grilles à mailles rectan-
gulaires de ce catalogue. (Voir page 40)
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4.10

4.9

Grille Métallique Rectangulaire
Type C Rectangulaire Ondulée

Caractéristiques
•	 Mêmes caractéristiques que la grille type C rectangulaire, 

mais avec tous les fils ondulés.

Caractéristiques
•	 La configuration de ce type de grille est identique à celle 

de type E Plate, à la différence que les fils sont estampés 
selon un pas différent pour obtenir une forme rectangu-
laire.

•	 On emploie cette grille non seulement pour éviter le gou-
jonnage des matériaux à classer mais aussi en fonction de 
sa position pour refuser ou classer des produits allongés.

Grille Métallique Rectangulaire
Type D Rectangulaire Plate
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Caractéristiques
•	 Mêmes caractéristiques que la grille de type D.
•	 Lorsque la tension est réalisée sur un plus petit nombre de 

fils, il convient de les renforcer avec un fil double:

Grille Métallique Rectangulaire
Type D-D Rectangulaire Plate Renforcée

Type D

Type D - D

Flux

Flux

Tension

Tension

Tension

Tension
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Types de Crochets

TYPE 1

TYPE 2 - BIS

TYPE 4

TYPE 6 TYPE 8

TYPE 10

TYPE 11 - BIS

TYPE 1 - BIS

TYPE 3

TYPE 5

TYPE 6 - BIS

TYPE 9

TYPE 10 - BIS

TYPE 12

TYPE 2

TYPE 3 - BIS

TYPE 5 - BIS

TYPE 9 - BIS

TYPE 11

TYPE 13
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