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Siebe mit quadratischer Geometrie:
Sie sind besonders geeignet, wenn eine sehr präzise Sor-
tierung gewünscht wird. Es stehen zwei Typen zur Verfügung:
Typ A: besteht aus gewellten Drähten, die eine unregelmäßige 
Oberfläche bilden, wobei  sie die Drehung des Materials auf 
der Siebfläche fördern. Sie sind meist genutzten Maschenwei-
ten  ab 0,110mm  und erzielen eine sehr hohe Präzision mit 
feinen Drähten.

Typ A

Typ A Gewellt

Typ E Flach

Metallsiebe
Die Metallsiebe werden am häufigsten bei der Sortierung von 
Zuschlagstoffen dank ihres guten Verhältnisses zwischen Sie-
bfläche zu Präzision eingesetzt.

Diese Siebe unterscheiden sich durch ihre Geometrie (qua-
dratisch oder rechteckig) und ihre Gewebeart (gewellt, flach, 
etc.). Alle erzielen eine sehr hohe Präzision bei der Sortierung 
dank ihrer vorgewellten Struktur und werden aus Stählen her-
gestellt, die ihnen maximale Abrieb-, Spannungs- und Schla-
gfestigkeit verleihen.

Um ein hoch leistungsfähiges Metallsieb herzustellen, ist es 
auch erforderlich, seine innere Struktur zu berücksichtigen. 
Dank ihrer langen Erfahrung im Bereich der Siebflächen bietet 
NUBA Screening Media Metallsiebe mit einer angemessenen 
inneren Spannung an, die die kleinsten Vibrationen, die das 
Sieb vorzeitig beschädigen könnten, wirksam unterdrückt.

4

Gemäß der Normen hergestellt

•	 Stahl mit hoher Festigkeit: UNE-EN-10270-1:2012
                                                ISO 8458-2:2002 
                                                DIN 17223

•	 Rostfreier Stahl: UNE-EN-10088-3:2014 
                           Qualität rostfreier Stahl:  
                       Austenítiischer Stahl: AISI-304 / EN-1.4301 
                                                  AISI-316L / EN-1.4404 
                                                  AISI-310 / EN-1.4845 
                             Dúplex: AISI-S32001 / EN-1.4482

•	 Technische Anforderungen und Audits: 
ISO-14315:1997, ISO-4783-3:1981,
ISO-9044:1999, ISO-2194:1991

Typ E:  Diese Siebe bestehen aus Drähten, die in einer ein-
zigen Richtung gewellt sind, sodass sich alle Knoten auf der 
unteren, nicht arbeitenden Seite des Siebes befinden. Dadurch 
entsteht eine flache Arbeitsfläche, die die Nutzungsdauer des 
Siebes erhöht. Diese Siebe können auch größere Maschen-
weiten aufweisen, ohne an Präzision zu verlieren. Deshalb wird 
dieser Typ genutzt, wenn große Maschenweiten gefordert sind. 
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Abb. 1

Abb. 2

Abb. 3

Abb. 4

Metallsiebe
Siebe mit rechteckiger Geometrie:
Dieses Sieb verringert eine mögliche Verstopfung, indem es 
den Durchfluss der kleinen, länglichen Partikel fördert, deshalb 
erhält es den Namen Cazalajas (Spezialsieb). Die gleiche re-
chteckige Geometrie arbeitet anders, wenn die Rechtecke quer 
zur Strömungsrichtung des Materials liegen. Dadurch  wird der 
Durchfluss der Partikel verzögert, sodass diese für eine länge-
re Zeit auf der Siebfläche bleiben und die Zeit der Exposition 
in den Öffnungen der Siebe erhöhen oder zugunsten des Dur-
chflusses so die Produktion des Siebgutes steigern.

Typ B Rechteckig gewellt

Typ C Rechteckig

Typ D Rechteckig Flach

Typ D-D Rechteckig Flach Verstärkt

Die Siebe Typ B bestehen aus gewellten Drähten, ähnlich dem 
Typ A. Die Siebe vom Typ C kombinieren gewellte mit flachen 
Bereichen, was dem Effekt der Verstopfung entgegenwirkt und 
die Siebe vom Typ D setzen sich unterschiedslos aus gewell-
ten und flach gewellten Drähten zusammen, wodurch eine 
flache Arbeitsfläche erhalten wird. Dabei werden dickere oder 
doppelte Drähte eingesetzt, um eine höhere Widerstandskraft  
bei schweren Materialien zu schaffen.
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4.2

Quadratische Metallsiebe
Typ A Filtrierend, gemischt

Eigenschaften
•	 Sie wurden konzipiert, um große Lasten zu tragen. Sie bes-

tehen aus dem Sieb vom Typ A-F Extrafein zwischen zwei 
elektrisch geschweißten Sieben oder vom Typ A mit größe-
ren Maschenweiten. Mit einer breiten Palette an Mögli-
chkeiten, die Maschenweiten untereinander zu verändern. 

Eigenschaften 
•	 Hauptsächlich hergestellt  mit Drähten aus rostfreiem Stahl 

mit sehr reduzierten Durchmessern, um einen hohen Anteil 
an Siebfläche zu erreichen. Außerdem  werden Drähte aus 
Stählen mit hoher Festigkeit hergestellt. 

•	 Die Maschenweiten dieser Sieb Art  gehen von 0,110 mm 
bis 5 mm. (andere Varianten auf Anfrage)

Quadratische Metallsiebe
Typ A-F Extrafein

4.1
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Eigenschaften
•	 Die Drähte dieser Sieb Art sind vorgewellt, um eine große 

Stabilität in sich zu erreichen. 
•	 Diese Güterart besitzt vorgewellte Rasterdrähte mit rigoro-

sen.Durchgängen, um eine Gleichmäßigkeit auf dem Sieb 
zu erreichen.

•	 Man setzt sie ein, um Materialien ohne Tendenz zur Versto-
pfung mit hoher Präzision und einem hohen Ertrag dank 
des erhöhten Anteils der Siebfläche zu sortieren.

•	 Die hohe Zugfestigkeit des verwendeten Stahls macht 
diese Gitte  sehr widerstandsfähig gegen Vibrationen und 
sorgt für eine lange Nutzungsdauer.

4.3

4.4

Quadratisches Metallsiebe
Typ A

Eigenschaften
•	 Die Drähte dieser Sieb Art sind vorgewellt, um eine große 

Stabilität in sich zu erreichen. Die Maschenweite erzielt 
man mit Drähten aus mehr als seiner Welle.

•	 Dieser Typ wird in Sieben eingesetzt, wo das Verhältnis  
zwischen Maschenweite und dem Draht sehr groß ist.

Quadratisches Metallsiebe
Typ A Gewellt
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4.6

Quadratisches Metallsiebe
Typ E Flach

Eigenschaften
•	 Bei dieser Güterart befinden sich die gestanzten Drähte auf 

der gegenüber liegenden Seite. Dadurch wird auf dem Rost 
eine flache und glatte Oberfläche auf der nicht gewellten 
Seite des Siebes erzeugt.

•	 Die Struktur ist nicht verformbar und erlaubt die Verarbei-
tung großer Lasten.

•	 Es zeichnet sich durch seine flache Arbeitsfläche aus, was 
zu einer erhöhten Nutzungsdauer und einer  maximalen 
Verwertung führt.

•	 Sieb mit Maschenweite 40/8 nach 550 Stunden mit Zuschlagstoffen aus 
98% des SiO2.

•	 Einheitlicher Verschleiß der gesamten Arbeitsfläche, die Kno-
ten, die das Sieb zusammenhalten, bleiben unbeschädigt.

Rechteckiges Metallsiebe 
Typ B-F Extrafein 
Rechteckig Gewellt 

Eigenschaften
•	 Diese Siebe werden hauptsächlich mit sehr dünnen 

Drähten aus rostfreiem Stahl hergestellt, um damit einen 
möglichst hohen Anteil an Siebfläche zu erreichen. Es ist 
auch möglich, die Drähte 

•	 Die Zusammensetzung besteht aus gewebten, gewellten 
Drähten in Form eines rechteckigen Rasters.
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Rechteckiges Metallsiebe
Typ B Rechteckig Gewellt

Eigenschaften
•	 Diese Sieb Art besitzt vorgewellte Drähte, die ein Raster mit 

unterschiedlichen Schnitten bilden, das dem Sieb eine sehr 
solide Struktur verleiht.

4.8

Rechteckiges Metallsiebe
Typ C Rechteckig

Eigenschaften
•	 Die gewellten Drähte dieses Siebes haben unterschiedliche  

Wellen, die die Struktur des Siebes bilden, um eine minima-
le Öffnung des Rechteckes zu schaffen und sind damit vom 
Typ A. Dagegen weisen diejenigen, die die Länge bestimmen, 
eine kombinierte Zusammensetzung auf (gerade und gewellt).

•	 Diese Güterart verfügt über die größtmögliche Sieb- 
Nutzfläche bei den Drahtrastern.

•	 Es wird empfohlen, diese Siebe bei der Sortierung von klei-
nen, feuchten und formbaren Materialien zu verwenden.

•	 Für einen korrekten Gebrauch dieser Sieb Art ist es ratsam, 
im Kapitel über die rechteckigen Siebe in diesem Katalog 
nachzuschlagen. (Siehe Seite 40)
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4.10

4.9

Rechteckiges Metallsiebe
Typ C Rechteckig Gewellt

Eigenschaften
•	 Dieses Sieb weist die gleichen  Eigenschaften wie der Typ 

C Rechteckig au, jedoch mit gewellten Drähten aller Art.

Eigenschaften
•	 Die Zusammensetzung dieser Sieb Art gleicht jener des Typ 

E Flach, jedoch mit dem Unterschied, dass die Drähte ei-
nem Raster mit unterschiedlichen Schritten folgen, um sei-
ne rechteckige Form zu bekommen.

•	 Dieses Sieb wird nicht nur eingesetzt, um die Verkeilung 
des Siebgutes zu vermeiden,  sondern auch, in Abhängi-
gkeit zu seiner Position, kleine, längliche Materialien ab-
zuweisen oder zu sortieren.

Rechteckiges Metallsiebe
Typ D Rechteckig Flach
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Eigenschaften
•	 Gleiche Eigenschaften wie die Sieb Art D.
•	 Wenn sich die Spannung auf eine kleinere Anzahl Drähten 

auswirkt, müssen diese durch Doppeldrähte verstärkt werden. 

Typ D

Rechteckiges Mettallsiebe
Typ D-D Rechteckig Flach Verstärkt

Typ D - D

Fluss

Fluss

Spannung

Spannung

Spannung

Spannung
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Falzarten

TYP 1

TYP 2 - BIS

TYP 4

TYP 6 TYP 8

TYP 10

TYP 11 - BIS

TYP 1 - BIS

TYP 3

TYP 5

TYP 6 - BIS

TYP 9

TYP 10 - BIS

TYP 12

TYP 2

TYP 3 - BIS

TYP 5 - BIS

TYP 9 - BIS

TYP 11

TYP 13
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