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Grilles Anticolmatantes

Les matériaux a classer possedent certaines caractéristiques
qui rendent difficile le passage des particules a travers les tis-
sus métalliques, telles que '’humidité, la plasticité et des for-
mes irrégulieres. Cela provoque alors un colmatage ou gou-
jonnage du matériau sur les ouvertures, réduisant la capacité
de production de la grille et augmentant les temps d’arrét de
la machine pour le nettoyage des grilles conventionnelles.

Pour éviter ce goujonnage, il existe la gamme de Grilles An-
ticolmatantes. Ces grilles sont constituées de fils ondulés ou
droits qui vibrent indépendamment les uns des autres et sont
affectés non seulement par les vibrations de la machine mais
aussi par I'impact des matériaux a classer. Cela facilite le
passage plus rapide des particules en augmentant la produc-
tion et en diminuant le frottement avec les fils. La durée de
vie de la toile est ainsi plus longue.

La géométrie de la trame des grilles permet un pourcentage
de surface utile trés élevé.

Ces grilles sont ainsi trés recommandées lorsqu’on souhaite
augmenter le rendement d’une surface de criblage.

Les grilles anticolmatantes fabriquées par NUBA Screening-
Media sont les suivantes:

Doblonda®: Ces grilles anticolmatantes sont les plus utili-
sées en raison de leur précision dans le criblage et de leur
pourcentage élevé de surface utile.

Rectonda®: Ce type de grille est utilisé pour recevoir des
charges plus importantes et de grandes tailles, en intercalant
entre les fils ondulés des fils droits. La précision dans le cri-
blage est ainsi plus élevée.

Doblorec®: Ce type de grille est une combinaison de la grille
Doblonda® et de la grille Rectonda®, un fil droit est ainsi in-
tercalé tous les trois fils ondulés.

Medionda®: Fabriquée avec des fils ondulés, c'est la grille
qui posséde le pourcentage de surface utile le plus élevé.
Elle est conseillée pour le criblage des stériles et pour les
classements de matériaux ne nécessitant pas de précision.

Multirecta®: Ce type de grille est fabriqué avec des fils droits
paralléles assurant un pourcentage de surface utile trés éle-
vé. Ce sont les grilles les plus utilisées dans la classification
des sables. Elles sont surtout installées sur des groupes mo-
biles avec tension longitudinales.

Fabriquées selon les normes

» Acier Haute Résistance: UNE-EN-10270-1:2012
ISO 8458-2:2002
DIN 17223
» Acier Inoxydable: UNE-EN-10088-3:2008
Qualité Acier Inoxydable:
Austénitiques: AISI-304 / EN-1.4301
AISI-316L / EN-1.4404
AlSI-310 / EN-1.4845
Duplex: AISI-S32001 / EN-1.4482

Doblorec®

Medionda®

Multirecta®
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Types de Trame et bande centrale

Afin que les fils indépendants de toutes les grilles anticolmatantes maintiennent rigoureusement le vide de maille, il est néces-

saire, en fonction du diamétre du fil, de placer une trame, laquelle doit également coincider avec les appuis du bati du crible sur
lequel est installée la grille.

Trames en Polyuréthane

* Trame en polyuréthane d’'une dureté de 80°
Shore avec fils tressés intérieurement.

« Utilisation avec tous les types de grilles an-
ticolmatantes.
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de températures supérieuresa 70°.

» Destinée principalement a des
usinesd’asphalte.

« Uso Utilisation avec Toiles Doblonda® et
Rectonda®.

Grille mobile

» Trame mobile facile a déplacer pourfixation
sur les appuis transversauxde la machine.

» Principalement utilisée sur les groupesmo-
biles de criblage.

- Utilisation exclusive avec grille Multirecta®.

Couloir central pour fixation

» Lorsque la grille a une fixation centrale, on
laisse un couloir entre les trames en polyu-
réthane. Ce couloir permet la pose de fixa-
tion d'oméga, les vis nN'endommageant pas
les fils.
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Grille Anticolmatante
Type Doblonda®

Caractéristiques

» Les fils pré-ondulés et disposés les uns prés des autres
forment un orifice de passage semblable a un carré, de
sorte que le matériau a cribler suit la direction de 'une des
diagonales du carré.

» Les fils étant indépendants, la vibration entre eux est diffé-

rente, empéchant le goujonnage des granulats a cribler.
» Ce type de grille est communément le plus utilisé en raison
de son pourcentage plus important de surface de criblage.

5.2

Grille Anticolmatante
Type Rectonda®

Caractéristiques

» Elle posséde les propriétés des grilles anticolmatantes et
présente la particularité de comporter entre les fils ondu-
Iés un fil droit qui empéche leur séparation face au gou-
jonnage de particules allongées. Ce type de grille permet
ainsi une classification trés précise.

» Elle permet de recevoir des particules de grandes tailles.

Vide de Maille )
——
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Grille Anticolmatante
Type Doblorec®

Caractéristiques

» C’est un type de grille spécial de tissage mixte de la grille
Doblonda®.

+ Son utilisation est conseillée lorsqu’on a besoin de préci-
sion dans le criblage et qu’on doit obtenir une production
maximale.

Vide de Maille

5.4

Grille Anticolmatante

Type Medionda®

Caractéristiques

+ Ce type de grille est conseillé lorsque les matériaux a clas-
ser ne requiérent pas de précision dans la coupure et qu’il
s’agit uniquement de retirer des stériles.

+ Elle est également utilisée dans les coupures trés fines et
sur les machines a tension longitudinale.

Vide de Maille
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Grille Anticolmatante
Type Multirecta®

Caractéristiques

« Les grilles Multirecta®, également appelées “corde a pia-
no” ont des fils droits. La séparation entre eux étant con-
servée au moyen de trames.

» Comme pour les autres produits anticolmatants, les trames
en polyuréthane coincident avec les bords du bati d’appui
de la machine. Mais, avec ce type de grille, la distance en-
tre les trames est habituellement supérieure aux autres.

» Ces grilles présentent un pourcentage trés élevé de per-
méabilité (conseillé pour le criblage des sables naturels).
En raison de la facilité de passage a travers ses fils, ce
type de grille est trés résistant a I'abrasion.

» Pour son montage sur groupes mobiles avec tension lon-
gitudinale, elle peut étre fabriquée avec des trames a gri-
lles mobiles pour une fixation aisée aux batis.

O l
) 5.6
Types de Crochet
TYPE 1-BIS TYPE 2 TYPE 2 - BIS

TYPE 11 TYPE 11 - BIS TYPE 13
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