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Redes de Poliuretano

Os elastomeros de poliuretano, pelo seu comportamento anti
abrasivo e grande elasticidade, sdo muito utilizados para a
classificagado de todo o tipo de materiais, tanto por via seca
como humida.

Podem ser formulados com diferentes durezas, em fungao
do tipo de trabalho a que se destinam.

Caracteristicas

» Maxima duragdo, quando se compara com os restantes
materiais.

» Custo de manutengdo minimo.

* Instalagéo facil.

» Baixa obstrucéo (perfuragdes conicas).

Caracteristicas mecanicas do NUBA PU

Temos dois sistemas de formulagédo diferentes: poliéster,
com elevadas propriedades anti-anabdlicas e polieter, indi-
cado para situagdes hidrolisais/antibacterianas.

Sistemas de Poliuretano
Propriedades (VaI::ro.!wﬁls:cﬁ:wa) (VaII:'on':LixéltNeorma)
Resisténcia a Tracgao (Mpa) 60 /DIN 53504 37.8/1S0 37-T1
Alongamento a ruptura (%) 670 / DIN 53504 680 /1s0 37-T1
Resiliéncia (%) 65 / DIN 53512 75 /1S0 4662
Perda por Abrasao (mm?3) 12 /1S0 4649 <35 /180 4649
Resisténcia @ Compresséo (%) 48 /180 815-1 40 /180 815-1

Em termos gerais, a densidade é de 1.210 Kg/m3

Conicidade

A = Luz da malha (quadrada e rectangular).

H = Espessura total

h = Espessura de crivagem

As espessuras dependem da luz da malha solicitada e da carga de trabalho.

Gama de durezas possiveis: 55° - 95° Shore A.
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6.1

Redes de Poliuretano de tensao

Rede Tensao PU

Caracteristicas

Tendo em vista conseguir fazer com que a malha de poliure-
tano tenha a rigidez suficiente para ser montada nas gavetas
dos crivos, estas redes tém interiormente uma estrutura de
cabos de aco rigidamente fixados sobre as cantoneiras de
chapa dobradas, que desempenham a fungéo de tensao.

(1) TelhadeTensdo (2 Painel de PU

<3> Perfil de Borracha

Poliuretano flexivel

Para se evitar a acumulagao dos materiais crivados, sdo fa-
bricadas com duas durezas, sendo a face de trabalho de alta
flexibilidade.

Poliuretano standard monocamada
(dureza Unica)

Em fungéo do trabalho a que se vai submeter a malha, esta
tera uma unica dureza.

Poliuretano bishore
(duas durezas)

Para suportar a abraséo na sua face de trabalho e o esforgo me-
canico na sua base, sao fabricadas com dois tipos de dureza..
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Redes de tensao transversal

Interiormente reforgadas com cabos metdlicos entre as
unhas de tensdo. Os cabos sdo esticados no sentido trans-
versal ao fluxo do material a crivar.

Redes de tensao longitudinal

Interiormente reforgadas com cabos metdlicos entre as
unhas de tensao, os cabos sao esticados na direcgao do flu-

xo do material a crivar.

Malhas de tensao com moldes

Para certas aplicagdes, podem ser adicionados moldes que preservem a vida util e levem o material a perfuragdes.

Tipos de tensao

Tensao longitudinal

e ’
Tipo 1-BIS -

Tipo 1

Tensao transversal

As alternativas Tipo 1-BIS e Tipo 2-BIS séo variantes com revestimento total da unha com borda a 90°

Amarragao central

n

)
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|
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Rede de Poliuretano de tensao
Poliuflex®

Propiedades

Tém uma elevada superficie de crivagem, semelhante as re-
des metalicas, no entantos a sua duracéo face ao desgaste
por abrasdo é muito superior.

Montagem

A substituicdo da malha metalica pela Poliuflex® ndo requer
qualquer transformagé&o no crivo; ndo obstante, convém que
se tenham em conta certos requisitos:

» Cada painel de Malha Poliuflex® deve ser esticado por te-
Ihas independentes.

» A Malha Poliuflex® deve-se apoiar em todos as estruturas
do crivo, revestidas com os respectivos perfis de borra-
cha, existindo na malha tramas cegas coincidentes com
0s apoios do crivo.

» A tensdo exercida pelas telhas é semelhante a de qual-
quer malha metalica, procurando fazer com que as do-
bras laterais da Malha Poliuflex® ndo toquem, em caso
nenhum, nas paredes interiores da gaveta do crivo.

+ Caso a Malha Poliuflex® necessite de amarragéo central,
nao se cortardo, nunca, os cabos de tensdo da malha.

Manutengao

Em fungéo da produgdo e das horas de trabalho, recomen-
da-se que se verifique periodicamente a correcta tenséo da
Malha Poliuflex®. Para tal, é conveniente que se reapertem os
parafusos das Telhas de Tens&o com uma frequéncia relativa.

Em caso de aderéncia de agregados finos ou sujidade a Ma-
Iha Poliuflex®, deve-se evitar a limpeza da mesma com ele-
mentos metalicos ou cortantes. Devem-se utilizar bragos de
descolmatagem. (Veja a pag. 128)

Obtém-se um resultado positivo quando se deixa o crivo a
trabalhar durante algum tempo em vazio quando se montam
as redes pela primeira vez.

Gama de fabricados

Os furos de 5 mm a 25 mm s&o fabricadas, embora a gama
esteja em processo continuo de expasion com um investi-
mento constante em moldes e novas ferramentas de fabrico.

Malha Poliuflex® Luz 9 fio 4 m/m apés 1150 horas de crivagem molhado de material quar-
tzite com 97% SiO,
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Malha de Poliuretano de tensao

TN Flex®

Caracteristicas

Existem diferentes sistemas de classificagdo que, utilizam
o poliuretano como material resistente a abrasdo dos mate-
riais classificados, dispdem de técnicas concebidas para evi-
tar que estes materiais colmatem a malha, umas vezes por
acumulagao das particulas nos orificios de passagem, outras
vezes pela aderéncia dos agregados finos aos mesmos, e na
maioria dos casos pelas duas circunstancias.

Todos os sistemas se baseiam na tentativa de facilitar a pas-
sagem do material a crivar, alta percentagem de superficie
de crivagem e durabilidade; a primeira consegue-se com a
flexibilidade de determinado tipo de poliuretano com nucleo
de cabo de ago; a segunda mediante a distribuigdo dos seus
orificios com conicidade adequada e a ultima com a utiliza-
¢ao do poliuretano.

O departamento técnico, juntamente com o departamento de
I+D+i da NUBA Screening Media, tendo em vista avangar na
area dos novos produtos relacionados com a classificagéo
de agregados, concebeu e experimentou o novo produto TN
Flex® que representa um grande avango na area da classifi-
cacao cada vez mais exigente.

A novidade do produto TN Flex®, fabricado pela NUBA Scree-
ning Media, consiste na forma geométrica das aberturas que
devem classificar os materiais. Até agora a forma quadrada
era a forma de obtencgdo do corte mais correcto e, sem mo-
dificar este principio, o que o TN Flex® faz é interromper um
dos lados do quadrado, aumentando a vibragdo em todo o
perimetro do mesmo, o que elimina uma alta percentagem
de acumulagao de particulas e facilita a passagem das mes-
mas.

Neste novo produto, tem-se em consideragéo a necessidade
de se evitar a deformagdo da forma quadrada da abertura,
pelo que a tenséo dos cabos é exercida em sentido transver-
sal ao lado interrompido do quadrado.

ittt

Gama de fabricados

Os furos de 5 mm a 8 mm (para 4mm consulte) séo fabri-
cadas, embora a gama esteja em processo continuo de ex-
pasion com um investimento constante em moldes e novas
ferramentas de fabrico.

Tipos de dobragem para Poliuflex® e TN Flex®

Dobragem transversal

' 10 mm

Dobragem longitudinal 30

Dobragem AZ

Dobragem longitudinal 40
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Sistemas Modulares de Poliuretano

Pinos

Indalo Parafusos

Auto-sustentados

Trés Pontes

Varetas Com inserg¢oes
de ceramica

* Para outros tipos de sistemas, consulte-nos.
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Sistemas Modulares de Poliuretano

Para se substituirem nas maquinas unicamente as superfi-
cies ou zonas de crivagem deterioradas pelo uso, dividem-se
as superficies totais em modulos.

A fixagdo destes médulos as armagdes dos crivos, deve ser
feita através de suportes adequados para o acoplamento
correcto dos modulos.

O tipo de suporte mais utilizado é o perfil metalico ranhurado

com as dimensdes de 40x40 (veja a Fig. 5)

A NUBA Screening Media, no seu sistema modular paten-
teado, dispde destes perfis ranhurados e utiliza-os como su-
porte.

Os sistemas modulares tém nas paredes interiores da ga-
veta do crivo molduras de fixagdo e cunhas de bloqueio, a
excepgdo de alguns auto-sustentados.

Sistema Modular de Poliuretano

TN®
Caracteristicas

+ O Sistema Modular TN® & totalmente plano, sem obsta-
culos que retenham os materiais finos, e adapta-se aos
conhecidos perfis ranhurados.

* Foi concebido para ser acoplado a qualquer tipo de ma-
quina, tanto de crivagem como de escorrimento.

» A fixagdo entre mddulos é efectuada mediante cunhas
de borracha e oferece uma seguranga total, aumentando
com a pressdo dos materiais a classificar. Nao obstante,
a substituicdo e a extracgdo de qualquer médulo é muito

facil.

A ras
\1/ Modulo TN Lateral

(o ras
\?/ Modulo TN Central

N

i( ) Perfil ranhurado

i

) Cunha de fixagdo médulos

-

(7) Madulo de fixagio lateral
~ PUouPE

(o) 1 =
\@/ Cunha de fixagao lateral

Sistema Modular TN®

Maédulo TN Lateral

TN com moldagem e cunha de PU

TN com moldagem terminal

Modulo TN Central
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TN® com moldagem terminal

Caracteristicas

* O Sistema Modular TN® com moldagem terminal, como
alternativa a moldagem lateral e sistema de cunha é des-
envolvido de forma a evitar soldaduras que causem ten-
sdes nas paredes dos crivos ao soldar os angulos em que
as cunhas foram fixadas. Desta forma, todos os mddulos
tornam-se centrais.

» Estas molduras estéo localizadas num perfil ranhurado lo-
calizado a 45 mm da parede do crivo e estao disponiveis

em alturas de 80 e 140mm. Moldagem terminal TN

» O Sistema Modular TN® com maddulo divisor foi concebi-
do para obter no mesmo andar dois tamanhos de classi-
ficagao.

Sistema Modular TN® com madulo divisor

TN® Modular TN Flex®

Caracteristicas

» Os resultados obtidos na aplicagdo das malhas de
tensdo TN Flex® sao transferidos para as superficies
modulares. Com a sua geometria interrompida de um
lado da abertura, é alcangado um aumento na super-

o . . . Modular TN Flex®
ficie util, proporcionando um nivel mais elevado de

elasticidade e facilitando o descolmatagem do mate-
rial.

» Combinando esta solugdo com todos os sistemas de
fixagdo modulares atuais, a NUBA desenvolve siste-
mas modulares TN-Flex® Anticolmatantes.
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Sistema Modular de Poliuretano
Indalo

Caracteristicas

A superficie de crivagem é feita de poliuretano totalmente
plano e é acoplado aos suportes ranhurados por um perfil in-
dalo de poliuretano com médulos centrais (Tipo 1) ou com a
forma do perfil indalo incorporado no médulo lateral (Tipo 2).

Tipo 1

Tipo 2

Indalo com moldagem terminal

* O Sistema Modular Indalo com moldagem terminal, como
alternativa @ moldagem lateral e sistema de cunha, como
no sistema TN, é desenvolvido de modo a evitar soldadu-
ras que causam tensdes nas paredes dos crivos ao soldar
os angulos. Para este sistema, todos os médulos tornam-
se centrais (Tipo1).

» Estas molduras estéo localizadas num perfil ranhurado lo-
calizado a 45 mm da parede do crivo e estao disponiveis
em alturas de 80 e 140mm.

* Além disso, para o sistema Indalo temos outro tipo de
molduras laterais.

Conector Indalo

» O conector Indalo é o perfil caracteristico deste sistema,
produz a unido entre a maquina e os panos modulares de
poliuretano.

Moldagem terminal Indalo

Conector Indalo
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Sistema Modular de Poliuretano
Trés Pontes

Caracteristicas

Neste sistema, os painéis de poliuretano séo fixados aos
suportes ranhurados mediante um perfil de poliuretano equi-
pado com 3 pontes metdlicas utilizadas para a fixagdo dos

painéis mediante cunhas.

Conector Sistema Trés Pontes y Cunhas

Sistema Modular de Poliuretano
Varetas

Caracteristicas

A fixagédo dos painéis modulares de poliuretano é unicamen-
te efectuada mediante a pressao destes, que sdo equipados
com canais circulares sobre varetas soldadas na armacéo de
suporte do crivo.

Modulo Varetas
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Sistema Modular de Poliuretano
Pinos

Caracteristicas

A fixagédo destes painéis modulares é efectuada sobre cha-
pas que sao soldadas sobre a armagao do crivo. Estas cha-
pas tém uma série de furos equidistantes, onde se alojam os
pinos laterais dos painéis de poliuretano.

Sistema Modular de Poliuretano
Auto-sustentado

Caracteristicas

Os painéis de poliuretano auto-sustentados nio dispdem de
nenhum sistema especial de fixagdo. Esta é efectuada me-
diante parafusos na armacgao do crivo.

Sao geralmente panos que requerem estruturas internas ro-
bustas.

Sao fabricados com diferentes geometrias, até trapezoidae-
les.

Detalhe estrutura interna
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Sistema Modular de Poliuretano
Parafusos

Caracteristicas

Neste sistema, os moédulos sdo fixados com parafusos de
poliuretano através de perfuragdes maquinadas na armagéo
do crivo

Distinguem-se dois sistemas principais, de acordo com as
unidades que os caracterizam:

1) Sistema métrico: encontramos uma Unica variante de
300x300mm com pinos de fixacéo.

2) Sistema anglo-saxénico: além de ter varios formatos
como 1’x1’ (304,8 x 304,8 mm) ou 2'x1’ (609,6 x 304,8mm).

Dois subsistemas também sao diferenciados:

a) Parafuso e sistema de alojamento (PS): um parafuso
expande a caixa independente criando a fixagao.

b) Sistema de médulos com alojamento integrada (PL):
os alojamentos sdo moldados no préprio médulo, estes ex-
pandem-se ao inserir o parafuso fixando o médulo.

Este tipo de mddulos de poliuretano é classificado de acordo
com o numero de fixadores, o subsistor de fixagdo e a sua
medigao.

Exemplos: 4PS1, 6PS1, 6PS2, 8PL2, 12PL1, etc.

Temos uma grande variedade de parafusos para estes siste-
mas de acordo com as espessuras.

't § g

Parafusos e Acessorios

Sistema 6PS1 !

(Sistema de 6 pinos com caixa de 1'x1 ‘)

Montagem Sistema PS

Montagem Sistema PL

Sistema 8PL2 I ‘

(Sistema de 8 pinos com patilhas 2'x1 )
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Sistema Modular de Poliuretano
Cascata

Caracteristicas

Sobre um perfil angular com cabega circular montam-se os
painéis modulares em forma de cascata.

Sistema Modular de Poliuretano
Com inserc¢oes de ceramica

Caracteristicas

Pecas de PU com inserc¢des ceramicas para diferentes tipos
de fixagdo modular.

Séo utilizados para aumentar a vida util das linhas de pro-
ducgéo em areas de transito de material muito abrasivo.
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Sistema Modular de Poliuretano Sistema Pontes-Misto
Misto

Caracteristicas

Usado para classificar com malhas metalicas modulares, uti-
lizando os suportes ranhurados ou outro sistema de fixagéo

da maquina, combinando poliuretano e malha metalica

Elementos de fixagdo Sistema Pontes-Misto

Existem dois sistemas distintos: Sistema misto de malha

metalica com rede de bolsa

A) Sistema Pontes-Misto com malha metalica intercam-
biavel: é composto por conector de ponte, moldagem de
aperto para o sistema de ponte de malha e cunhas.

B) Sistema misto de malha metalica com cerca de poliu-
retano: estes transportam a malha metalica integrada numa
cerca de poliuretano formando um Unico corpo.

Ideal para cobrir telas com malha metéalica com qualquer sis-
tema modular sem necessidade de transformagado ou para
fornecer mais produgéo na ultima linha de médulos da ma-
quina reduzindo a quantidade de material desclassificado.

AR ST b

5
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Sistema de Poliuretano
TN-LW

Caracteristicas

ARy,

Fabricados em Poliuretano com a dureza de 90° Shore com ’ —rs
espessuras minimas de 2 mm, fixados lateralmente sobre ' ;
um sistema excéntrico que permite que o material a crivar
seja sacudido, aumentando-se com isso a eficacia da criva-
gem e a eliminacéo da colmatagao.

Sistema de Poliuretano

TN-BIN

Caracteristicas

Fabricados em poliuretano com dureza média entre 65° e 85°
Shore com espessuras de 4mm tém um sistema de fixagéo
modular no perfil metalico com cunha de fixagédo central e
lateral.

Estes panos podem ir com e sem sobreposigédo dependendo
da maquina.

Modular TN-BIN sem sobreposi¢éo



Trommel Classificadores

Normalmente instalado em plantas que requerem o proces-
samento de um grande fluxo de material. Existe uma variante
da maquina de tromel de lavagem, usada quando as estéreis
contém uma alta percentagem de material de pedra e destina-
se a recupera-las.

NUBA Screening Media - NUBA Technical Advice 6.3
Este tipo de panos modulares curvos tem uma estrutura in-
terna robusta que permite a fixagdo ao armagao do trommel,

de acordo com a aplicagdo podem ser fabricados em grandes [

espessuras garantindo uma longa vida util. Forro Trommel

W

Virola com lamina de poliuretano e reforgo de ago Virola de poliuretano e reforgo de ago
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Escorredores

As areias e minerais das classificagdes humidas s&o tratados
nos escorredores vibratérios para a correta drenagem e pos-
terior remocao das argilas,enchimentos, etc.

No que diz respeito a resolugao deste processo de drenagem,
existem duas variantes de malha: malhas de poliuretano com
tiles integrados e grelhas electro-soldadas com cerca de po-
liuretano.

Modular com Tiles ou
Grelha Soldada

As malhas para a drenagem de PU de forma modular com
tiles integrados, sdo de manutencéo zero e tém grande re-
sisténcia a abraséo. A configuragdo dos médulos é feita com
luzes 0.3x12 - 0.5x12 - 0.8x12 - 1x12 e 1.2x12mm.

Enquanto as grelhas soldadas com cerca de poliuretano Modular de Poliuretano com Tiles
para fixagdo sdo mais versateis permitindo luzes a partir de
0,05mm. Ver Pag 107.

it

R
“\\\\q.\\‘.ﬁ‘
s

Tiles Modular de Poliuretano com Grelha Soldada
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Tabelas e calculos aproximados para a crivagem

Utilizando o mesmo grafico de acordo com o material natural ou esmagado, pode obter tanto a luz como o tamanho de corte
desejado.

Material NATURAL Material ESMAGADO
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Averiguar O CORTE de uma superficie de crivagem em PU:
Selecionamos a LUZ mm (Y), seguimos a horizontal até ao cruzamento com a curva de acordo com o furo selecionado
(o,o,0el]) e seguindo a vertical obtemos o COEFICIENTE % (X).

LUZ mm (Y) x COEFICIENTE % (X)

TAMANHO DO CORTE mm (Y) = 100

Averiguar A LUZ de uma superficie de crivagem em PU:
Selecionamos O TAMANHO DO CORTE mm (Y), seguimos a horizontal até ao cruzamento com a curva de acordo com o furo
selecionado (00,0 e]) e seguindo a vertical obtemos o COEFICIENTE % (X).

_ TAMANHO DO CORTE mm (Y) x 100
COEFICIENTE % (X)

LUZ mm (Y)
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