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Toles Perforées Fabriquées en:

* Acier au carbone:
DD-11 et DD-12 (EN-10111)
S235 JR et S275 JR (EN-10025)

En raison de leur résistance a I'abrasion et a l'impact, les
toles perforées sont principalement utilisées pour le pré-cri-
blage. Elles sont montées dans les étages supérieurs des cri-

bles avec des crochets de tension ou fixées au moyen de vis. )
» Acier Inoxydable:

L . A AISI 304 et AISI 316 (EN 10088)
Elles sont fabriquées avec des orifices ronds, carrés, rec-

tangulaires ou hexagonaux, les orifices étant disposés selon
une configuration linéaire ou en quinconce.

¢ Anti-usure:
HB 400 — 600

Elles sont habituellement renforcées par des cadres soudés
afin de supporter des produits plus gros ou incurvés pour une
utilisation dans des trommels.

Toles renforcées avec cadres Toles perforées incurvées

—
=
-
e 4
== =252
- by
- -
- -
o
- o
>
b W, 9 -
i
inag
e
W
o
-
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L'entreprise NUBA Screening Media propose des toles perforées fabriquées dans une vaste gamme de matériaux. Les matériaux-
de fabrication les plus communs que nous utilisons sont indiqués ci-apres:

Toles Perforées
Acier au carbone

Caractéristiques

Les téles d’acier au carbone (laminées a chaud et décapées)
sont les plus utilisées. Elles se caractérisent par leurfacilité de

pliage et d’'emboutissage. Pour formage direct afroid.

Type Equivalence Résistance Limite | Allongement
’yp_ Norme q C (%) | Mn (%) P (%) S (%) 2 élastique | ala rupture
d’Acier Nomenclature (N/mm*) 2 o
(N/mm?#) (%)
Toéle laminée a chaud et décapée
S$235 JR | EN-10025 Stw 37 <0.17 <140 | =0.045 | =0.045 =235 360-510 =27
S$275 JR | EN-10025 Stw 44 <021 <160 | £0.045 | £0.045 =275 430-580 =27

Toles Perforées
Acier Inoxydable

Caractéristiques

Les toles en AISI 304 possedent d’excellentes caractéristi-
quesmécaniques et une résistance élevée a la corrosion.

Les tdles en acier AlSI 316 se caractérisent par leur compo-
sition chimique, laquelle contient du molybdéne, élément qui
apporte une plus grande résistance aux agents corrosifs les
plus agressifs.

Type Equivalence Norme C Si Mn P max S max Cr Ni Mo
d'Acier | =1 (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)

AISI 304 | EN 1.4301 EN 10088 | <0.07 <1.00 <2.00 0.045 0.030 17-19.5 | 8-10.5 -
AISI 316 | EN 1.4401 EN 10088 | =<0.07 <1.00 <2.00 0.045 0.030 |16.5-18.5 10-13 2-2.50
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Toles Perforées
Acier Anti-usure

Caractéristiques

Fabriquées sur mesure. Spécialement indiquées pour des si-
tuations hautement abrasives. Caractérisées par leur grande
dureté, leur résistance élevée et leur excellente résilience.

Reconnues a leur pliage, courbage, usinage et soudage.

Les aciers HB 400 — 450 présentent une élasticité et une
résistance élevées, appropriées a leur pliage, courbage, usi-
nage et soudage.

Les aciers HB 500 supportent une usure intense et sont ap-
propriés dans les cas de forte érosion de minéraux durs et Les aciers HB 600 présentent la plus grande dureté des
autres matériaux abrasifs. aciers anti-usure du marché. Produit prévu pour supporter un

Les aciers de qualité HB 550 combinent les meilleures pro- indice d'abrasion extréme.

priétés des aciers HB 500 et HB 600. Perforation par jet d’eau et laser.

:I'yp_e Epaisseur C max Mn max P max S max Résistance éll;isr?ii(;ie Dureté
d’Acier (%) (%) (%) (%) (MPa) (MPa) (HB)
HB-400 3-20 0.15 1.6 0.025 0.010 1250 1000 370-430
HB-450 3-20 0.21 1.6 0.025 0.010 1400 1200 425-475
HB-500 4-30 0.29 1.6 0.025 0.010 1600 1250 470-530
HB-550 10-50 0.37 1.3 0.020 0.010 - - 525-575
HB-600 8-30 0.45 1.0 0.015 0.010 - - 570-640

Surface Libre
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i
Types de perforation
o L3 ~n ’
Orifices ronds Toles perforées
de 2000 x 1000 mm en stock
* Perforations: De 0,5 mm a 120 mm. Epaisseurs
R|T|%
+ Epaisseurs: De 0,5 mm a20 mm 05/08| 1 15| 2]25|38 | 4|5 |6 |8]10
. 05125145 ®
(selon perforation). 05| 15| 10| e
. . A R 08160225 ®
+ Dimensions: Sur téle jusqu’a 2.000 mm de large 08/1,75| 19| ®
. L]
(selon perforation). 0'? ; :g oo,
L . 12(225| 26 D
Sur bobine jusqu’a 1.500 mm de large 15 3 23 e e | e | e
(selon perforation). 18 3] 33 ¢ ® | @
2| 35| 30| e | o |ae
. . ys o °
Sur bobine jusqu’a 1.500 mm de large. 2§ : ig ol ol e
25 5| 23 o | o
3 5/ 33 ® | Ae |AeH |AeH| Ae
3| 6 23 .
3’5 5 44 [ ] [ ] [ ] [ ]
35 6| 3 D .
R 1!5 T3 4 6 40 ® | Ao |sem
4 71 30 Ao ° o
5 7| 46| ® ® | Ae |Asem
5 8| 35 A® (Aom | aom ° o [
6| 85| 44| ® | A0 |selm
6/ 9| 40 o o
6/ 10| 33 Aem ] . ° °
7| 10| 4 o | o
7/ 11| 37 o ° ° () °
8 11| 48| ® | Ae | Ae |sem .
8| 12| 40 A® |Aem . . . °
8| 13| 34 .
8| 15| 26 .
R3 T5 8|Aboc. | 45 ae
9| 13| 45| e o o
9 14 37 L] ] L] [ ] [}
10| 14| 46| ® | o | ae |sem
10/ 15| 40 o |Aem Ao | o ° °
10| 18| 28 o | o
12| 16| 51 Ao |ae
12| 17| 45 Ao . ° [ °
12| 20| 32 o | o
14| 19| 49 o o o ° ° . °
14| 20| 44 . .
15| 18| 63 o |4
15 22 42 AO L] L] L] (]
15| 24| 35 .o .
15|Aboc. | 22,5 )
R 5 T 7 16 20 58 L] L] L] L] L] L] L]
16| 24| 40 o | o
18|225| 56 o o
18| 25| 47 D .
18 27 40 L] L] L] [ ] [ ]
20 25| 58 o |4
20 27 49 on [ ] L] ] L]
20| 30 . 3
22 28 56 L] L] L] o L] L] L]
25 34| 49 o o o [ o . . . [
28 35 58 L] L] L] o L] L] L[]
30 37 60 o o o [ o . [
30 40| 51 o | o
35 52 L] L] L] L] L] L[] L]
40 50 58 L] L] L] L] L] L[] [ ]
R10 T14 5 = el ol el el ele
50 62 5 L] L] L] L] L] [ ] [ ]
60 75 58 L] L] L] L] [ ] L]
70 75| 58 o o | o |0
80 96 62 L] L] L] L] [ ] L]
90 112 58 [ ] L] L] L] [ ] [ ]
100| 124 58 [} ° [} [} ) [}
¢ Acier doux " Acier doux 4 Acier galvanisé

2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 2.000 x 1.000
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Orifices ronds meunerie Orifices carrés

» Perforations: De 2 mm a8 mm. » Perforations: De 3 mma 120 mm.

* Epaisseurs: De 0,8 mm a3 mm e Epaisseurs: De 0,5mma5mm
(selon perforation). (selon perforation).

* Dimensions: Sur tole jusqu’a 1.500 mm de large * Dimensions: Sur tole jusqu’a 2.000 mm de large
(selon perforation). (selon perforation).
Sur bobine jusqu’a 1.500 mm de large Sur bobine jusqu’a 1.500 mm de large
(selon perforation). (selon perforation).

Nous consulter pour d’autres types de perforations. Nous consulter pour d’autres types de perforations.

C5U7,5

R25 T35
C10 U15
R3 T4

Toles perforées
de 2000 x 1000 mm en stock

Epaisseurs
ac u %
0,8 1 1,5 2 3
3 5] 36 . °
~ A 5 75 44 . . .
Toles perforées . S S
de 2000 x 1000 mm en stock S L T . . .
10 12 69 . .
Enai 10 13 59 . . .
paisseurs
R T % 10 15 44 . ° . .
1 1,5 2 2,5 3 10 20 25 . . .
2 3 40 ° ° ° 15 20 56 . . . .
25 35 46 . . . . 15 30 % . .
3 4 51 . . . . . 2 & & * * * *
35 45 55 . . o . 20 40 25 ° ° °
: - 22 44 25 . . . .
4 5,5 48 . . ° o 25 50 25 N o
45 6 51 . . . . 30 35 73 A A ' A
&2 &4 d . * * 30 60 25 . . . .
6 75 58 . . . 40 50 64 ° ° °
7 10 44 . 40 80 25 ° ° °
8 1 48 L] 50 100 25 . . .
Toles en acier doux Toles en acier doux
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8.2

Orifices oblongs

* Perforations: De 1x20 mma 10 x 40 mm.

» Epaisseurs: De 0,5 mm a8 mm
(selon perforation).

» Dimensions: Sur tble jusqu’a 2.000 mm de large
(selon perforation).

Sur bobine jusqu’a 1.500 mm de large
(selon perforation).

Nous consulter pour d’autres types de perforations.

LR4 x 20 ZI

LR3 x 20 Ull

Toles perforées

de 2000 x 1000 mm en stock
LR Distance DisPos“.ion % hasses
perforation 150 2| 3| a 6
1,5x20 4x26 ull 28,3 .
2,5x20 5x26 ull 374
3x20 6x26 ull 37,2 . 3
3x20 14x26 ZI 32 .
4x20 16x25 VAl 38,2
4x20 16x25 ZI 38,2 o | o | o
4x20 8x25 ull 38,2 .
5x20 10x25 ull 37,8 . °
5x20 20x 25 ZIl 37,8 °
5x20 20x25 ZIl 37,8 . o .
6x25 22 x 31 VA 39,4
6x30 26x 37 Al 33
7x20 | 12x26,5 ull 40,7
8x40 | 13x475 ull 49,5 °
8x40 | 26x47,5 ZIl 49,5 o
10 x 40 20x 50 ull 34,85 o

Toles en acier doux
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Toles perforées en Toles perforées
acier moxydable de 2000 x 1000 mm en stock
Epaisseurs
R T | %
04 |05 |06 |08 1 [15] 2 3 4
* Perforations: De 0,4 mm a 120 mm. 04 | 15 6
05| 15 10 | e .
* Epaisseurs: De 0,4 mma 12 mm 06 | 15 15
lon perforation) 08 | 1751 19 O
(se ’ 08 2| 15 .
. . A s 1 2| 23 .
* Dimensions: Sur tole jusqu’a 2.000 mm de large - 22| 10 . .
(selon perforation). 12 | 225 26 .
15 3| 28 . () °
Sur bobine jusqu’a 1.500 mm de large 2| 35 om | om
, 2 4| 23 .
(selon perforation). 25 4 on | om
B . 25 5 23 . om
Nous consulter pour d’autres types de perforations. 3 5| a3 on | om | om
3 6| 23 .
3 6 °
B5) 6 [ ] [
4 6| 40 ° om om
R1T 2,2 i 4 7| 30 onm ° °
s 5 7| 46 onm on
- :. 5 8| 35 om on °
= : : 6 85| 45 om om
4 6 10| 33 om ° °
= 7 10
: . 8 11| 48 om | om
y i . 8 12| 40 . om | o .
o . 8 |m47,5
10 14| 46 onm om
10 15| 40 om ° °
12 16| 51 on | om
12 17| 45 om ° °
15 18| 63 onm om
R2T35 ~ 2 . 15 2| 42 on | o .
-l = 15 | enb.30
",-' o : 20 27| 50 .
s *, * : o * AISI 304 " AISI316L
e ‘s & & o 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250
e o “.‘1.

R4T6
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