
8
91

Tô
le

s P
er

fo
ré

es

Surfaces
de Criblage 



92



93

NUBA Screening Media · NUBA Technical Advice 8

Tôles Perforées
En raison de leur résistance à l’abrasion et à l’impact, les 
tôles perforées sont principalement utilisées pour le pré-cri-
blage. Elles sont montées dans les étages supérieurs des cri-
bles avec des crochets de tension ou fixées au moyen de vis.

Elles sont fabriquées avec des orifices ronds, carrés, rec-
tangulaires ou hexagonaux, les orifices étant disposés selon 
une configuration linéaire ou en quinconce.

Elles sont habituellement renforcées par des cadres soudés 
afin de supporter des produits plus gros ou incurvés pour une 
utilisation dans des trommels.

Tôles renforcées avec cadres Tôles perforées incurvées

Fabriquées en:
• Acier au carbone: 

DD-11 et DD-12  (EN-10111)
S235 JR et S275 JR (EN-10025)

• Acier Inoxydable: 
AISI 304 et AISI 316 (EN 10088)

• Anti-usure: 
HB 400 – 600
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L’entreprise NUBA Screening Media propose des tôles perforées fabriquées dans une vaste gamme de matériaux. Les matériaux-
de fabrication les plus communs que nous utilisons sont indiqués ci-après:

Type 
d’Acier Norme Equivalence

Nomenclature C (%) Mn (%) P (%) S (%) Résistance
(N/mm2)

Limite 
élastique 
(N/mm2) 

Allongement 
à la rupture

(%)

Tôle laminée à chaud et décapée
S235 JR EN-10025 Stw 37 ≤ 0.17 ≤1.40 ≤ 0.045 ≤ 0.045 ≥ 235 360-510 ≥ 27

S275 JR EN-10025 Stw 44 ≤ 0.21 ≤1.60 ≤ 0.045 ≤ 0.045 ≥ 275 430-580 ≥ 27

Tôles Perforées
Acier au carbone

Caractéristiques
Les tôles d’acier au carbone (laminées à chaud et décapées) 
sont les plus utilisées. Elles se caractérisent par leurfacilité de 
pliage et d’emboutissage. Pour formage direct àfroid.

Type 
d’Acier Equivalence Norme C

(%) 
Si

(%)
Mn
(%)

P max
(%)

S max 
(%)

Cr
(%)

Ni
(%)

Mo
(%)

AISI 304 EN 1.4301 EN 10088 ≤ 0.07 ≤ 1.00 ≤ 2.00 0.045 0.030 17-19.5 8-10.5 -

AISI 316 EN 1.4401 EN 10088 ≤ 0.07 ≤ 1.00 ≤ 2.00 0.045 0.030 16.5-18.5 10-13 2-2.50

Tôles Perforées
Acier Inoxydable

Caractéristiques
Les tôles en AISI 304 possèdent d’excellentes caractéristi-
quesmécaniques et une résistance élevée à la corrosion.

Les tôles en acier AISI 316 se caractérisent par leur compo-
sition chimique, laquelle contient du molybdène, élément qui 
apporte une plus grande résistance aux agents corrosifs les 
plus agressifs.
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Surface Libre

C x L - 0,43 C2
SL = 2

Z1 x Z2

C x L - 0,215 C2
SL = 2

U1 x U2

C x L
SL = 2

Z1 x Z2

C x L
SL = 2

U1 x U2

CD
SL = 2 x (        ) 2

Z

SL = 0,906 x (R/T) 2 SL = 0,785 x (R/U) 2 SL = 1,57 x (R/Z) 2 SL = 2C2 x Z1 Z2SL = (C/U) 2
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Type 
d’Acier Epaisseur C max

(%)
Mn max

(%) 
P max

(%)
S max

(%)
Résistance

(MPa)

Limite
élastique 

(MPa) 

Dureté
(HB)

HB-400 3-20 0.15 1.6 0.025 0.010 1250 1000 370-430

HB-450 3-20 0.21 1.6 0.025 0.010 1400 1200 425-475

HB-500 4-30 0.29 1.6 0.025 0.010 1600 1250 470-530

HB-550 10-50 0.37 1.3 0.020 0.010 - - 525-575

HB-600 8-30 0.45 1.0 0.015 0.010 - - 570-640

Tôles Perforées
Acier Anti-usure

Caractéristiques
Fabriquées sur mesure. Spécialement indiquées pour des si-
tuations hautement abrasives. Caractérisées par leur grande 
dureté, leur résistance élevée et leur excellente résilience.
Reconnues à leur pliage, courbage, usinage et soudage. 

Les aciers HB 400 – 450 présentent une élasticité et une 
résistance élevées, appropriées à leur pliage, courbage, usi-
nage et soudage.

Les aciers HB 500 supportent une usure intense et sont ap-
propriés dans les cas de forte érosion de minéraux durs et 
autres matériaux abrasifs.

Les aciers de qualité HB 550 combinent les meilleures pro-
priétés des aciers HB 500 et HB 600.

Les aciers HB 600 présentent la plus grande dureté des 
aciers anti-usure du marché. Produit prévu pour supporter un 
indice d’abrasion extrême.

Perforation par jet d’eau et laser.
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Orifices ronds
Types de perforation

• Perforations: De 0,5 mm à 120 mm.

• Epaisseurs: De 0,5 mm à 20 mm 
  (selon perforation).

• Dimensions: Sur tôle jusqu’à 2.000 mm de large 
  (selon perforation).

  Sur bobine jusqu’à 1.500 mm de large 
  (selon perforation).

Sur bobine jusqu’à 1.500 mm de large.

Tôles perforées
de 2000 x 1000 mm en stock

R 1,5  T 3

R 3  T 5

R 5  T 7

R 10  T 14

Acier doux
2.500 x 1.250

Acier doux
2.000 x 1.000

Acier galvanisé
2.000 x 1.000

Epaisseurs
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Orifices ronds meunerie

Tôles perforées
de 2000 x 1000 mm en stock

R 2,5  T 3,5

R 3  T4

8.2

Orifices carrés

Tôles perforées
de 2000 x 1000 mm en stock

C5 U7,5

C10 U15

Tôles en acier doux Tôles en acier doux

Epaisseurs

• Perforations: De 2 mm à 8 mm.

• Epaisseurs: De 0,8 mm à 3 mm 
  (selon perforation).

• Dimensions: Sur tôle jusqu’à 1.500 mm de large 
  (selon perforation).

  Sur bobine jusqu’à 1.500 mm de large 
  (selon perforation).

Nous consulter pour d’autres types de perforations.

• Perforations: De 3 mm à 120 mm.

• Epaisseurs: De 0,5 mm à 5 mm 
  (selon perforation).

• Dimensions: Sur tôle jusqu’à 2.000 mm de large 
  (selon perforation).

  Sur bobine jusqu’à 1.500 mm de large 
  (selon perforation).

Nous consulter pour d’autres types de perforations.

Epaisseurs
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Orifices oblongs Tôles perforées
de 2000 x 1000 mm en stock

LR4 x 20 ZI

LR3 x 20 UII

8.2

• Perforations: De 1 x 20 mm à 10 x 40 mm.

• Epaisseurs: De 0,5 mm à 8 mm 
  (selon perforation).

• Dimensions: Sur tôle jusqu’à 2.000 mm de large 
  (selon perforation).

  Sur bobine jusqu’à 1.500 mm de large 
  (selon perforation).

Nous consulter pour d’autres types de perforations.

Tôles en acier doux

Epaisseurs
Distance

Disposition
perforation
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Tôles perforées en
acier inoxydable 

R 1 T 2,2

R 2 T 3,5

R 4 T 6

Tôles perforées
de 2000 x 1000 mm en stock

AISI 316 L
2.500 x 1.250

AISI 304
2.000 x 1.000

Epaisseurs

• Perforations: De 0,4 mm à 120 mm.

• Epaisseurs: De 0,4 mm à 12 mm 
  (selon perforation).

• Dimensions: Sur tôle jusqu’à 2.000 mm de large 
  (selon perforation).

  Sur bobine jusqu’à 1.500 mm de large 
  (selon perforation).

Nous consulter pour d’autres types de perforations.
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