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Elektrisch geschweildte
Gitter

Eigenschaften

Die Herstellung der geschweilten Gitter beruht auf der
Methode der elekirisch geschweilten runden oder profilierten
Drahte. Sie Sind widerstandsfahig gegen Vibrationen, haben
eine grof’e Nutzflache und lange Nutzungsdauer. Sie kdnnen
auf jedem Sieb und mit jedem Befestigungssystem montiert
werden.

Elektr. geschweiltes Gitter HT-Profil

Quadratische Offnungen
Material: Rostfreier Stahl, Spezialmanganstahl, Chrom-Nic-
kel-Stahl.

Maschenweite

Art Maschenweite | Abmessung
| @ (mm) max (mm)

AC/INOX | Quadr. Std | 20-300/2,4-22 Anfragen

AC Quadr. Esp 10-15/ 4-6 500x2500
AC/INOX | Quadr. Esp 16-20/ 4-8 750x2500
AC/INOX | Rechteckig ab 10x50/ 4 Anfragen

Material

Draht
@ 2,4-22 mm. Elekr. Geschweilltes Gitter mit HT-Profil
(runde, profilierte Art HT und GZ). Rechteckige Offnung

Elektr. geschweilites Gitter aus rundem Draht Elektr. geschweilites Gitter mit GZ-Profil
Quadratische Offnung Quadratische Offnung

Elektr. geschweiltes Gitter aus rundem Draht Elektr. geschweiltes Gitter mit GZ-Profil
Rechteckige Offnung Rechteckige Offnung

103




NUBA Screening Media - NUBA Technical Advice 9.1

Elektrisch geschweil3tes Gitter
Runder Draht

Quadratische Offnung Rechteckige Offnung

D4 5 D6 @8 @10 B12 D14 D16 @20 @22

9.2

Elektrisch geschweil3tes Gitter
Draht mit HT-Profil

Quadratische Offnung Rechteckige Offnung

HT 6 HT 8 HT 10 HT 12
50 68 8.5 10

vighyiswi® \]_
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9.3

Elektrisch geschweiltes Gitter
Draht mit GZ-Profil

Gz 4

Quadratische Offnung

GZ5 GZ6

0

Rechteckige Offnung

9.4

Arten der Maschenweiten

stlgc:ﬁr Maschenweiten strr:::r Stiitze Maschenweiten
- 20° 10, 14, 16, 22, 25, 32,
: HT 6 HT 6 / @5, @6 45, 50, 63, 80, 90,
100, 125, 150, 200
4 10, 14, 16, 22, 25, 32, 45, 50, 63, 80, 101 14, 16, 22’ 25, 32,
90,100, 125, 150, 200 HT 8 HT 8/ @8 45,50, 63, 80, 90,
6 16, 22, 25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200
100, 125, 150, 200 22, 25, 32, 45, 50,
8 22’ 25, 32’ 45, 50, 63, 80, 90, 100, HT 10 HT10 / QS, @10 63, 80, 90, 100, 125,
125, 150, 200,300* 150, 200
25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 25, 32, 45, 50, 63, 80,
10 HT 12 HT 12/ @10, @12 90, 100, 125, 150,
150, 200
32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200
12 200 10, 14, 16, 22, 25, 32,
Gz 4 GZ4/@5,6 45, 50, 63, 80, 90,
14 45, 50, 63, 80,;)(())6100, 125, 150, 100, 125, 150, 200
10, 14, 16, 22, 25, 32,
16 45, 50, 63, 80, 29(())6 100, 125, 150, GZ5 GZ5/ @6, D8 45, 50, 63, 80, 90,
20 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200 S0l =D 1200
o T IS T eSO 10, 14, 16, 22, 25, 32,
100, 125, 150, 200

*Dezidierte Maschine 20/@2,8und 300/28.

Kombinierbare gezeigte Maschenweitem, um rechteckige zu bekommen. Auf Anfrage.
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Montage ohne Spannung
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Montage mit Spannung

Spannungsklauen

Querspannung Langsspannung

50
| 20..3 0

=

15...20
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9.5

Falzarten
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