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NUBA Screening Media - NUBA Technical Advice 9

Grilles Electro-soudées

Caractéristiques

Fabrication basée sur la méthode de soudage électrique de
fils ronds ou de profilés. Résistantes aux vibrations. Gran-
de surface utile et d’'une longue durée de vie. Montage sur
n’importe quel type de crible et avec n’importe quel systéme-
de fixation.

Matériau . ’

. - \ . . Grille Electrosoudée en Profilé HT

Acier spécial au manganése, acier au chrome - nickel. - )
Orifice Carré

Vide de maille

Materiel Type Maille / @ (mm) '?T"'a“f?;'r‘r";‘
AC/INOX Carré Std 20-300/2,4-22 | Consulter

AC Carré Ep 10-15/4-6 500x2500
AC/INOX Carré Ep 16-20/ 4-8 750x2500
AC/INOX | Rectangulaire | de 10x50/4 Consulter

Fil
J2,4-22 mm
(rond, profilé type HT et GZ).

Grille Electrosoudée en Profilé HT

COrifice Rectangulaire

Grille Electrosoudée en Fil Rond Grille Electrosoudée en Profilé GZ
Orifice Carré Crifice Carré

Grille Electrosoudée en Fil Rond Grille Electrosoudée en Profilé GZ
Orifice Rectangulaire Orifice Rectangulaire
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Grilles Electrosoudées

Fil Rond

Orifice Carré Orifice Rectangulaire

D4 5 D6 @8 @10 B12 D14 D16 @20 @22

9.2

Grilles Electrosoudées
Fil profilé HT

Orifice Carré Orifice Rectangulaire

HT 6 HT 8 HT 10 HT 12
50 68 8.5 10

vighyiswi® \]_
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9.3

Grilles Electrosoudées

Fil profilé GZ

Orifice Carré

Orifice Rectangulaire

9.4

Types de Vides de maille

Rzirlxd Vides de maille P_rrc:;i‘lgiclie Support Maille
04 20¢ 10, 14, 16, 22, 25, 32,
: HT 6 HT 6/ @5, @6 45, 50, 63, 80, 90,
100, 125, 150, 200
4 10, 14, 16, 22, 25, 32, 45, 50, 63, 80, 101 14, 16, 22’ 25, 32,
90, 100, 125, 150, 200 HT 8 HT 8/ @8 45,50, 63, 80, 90,
6 16, 22, 25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200
100, 125, 150, 200 22,25, 32, 45, 50,
8 22’ 25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100’ HT 10 HT10 / QS, @10 63, 80, 90, 100, 125,
125, 150, 200,300* 150, 200
25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 25, 32, 45, 50, 63, 80,
10 HT 12 HT 12/ @10, @12 90, 100, 125, 150,
150, 200
32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200
12 200 10, 14, 16, 22, 25, 32,
Gz 4 GZ 4 /@5, 06 45, 50, 63, 80, 90,
14 45, 50, 63, 80, 386 100, 125, 150, 100, 125, 150, 200
10, 14, 16, 22, 25, 32,
16 45, 50, 63, 80, 29(())6 100, 125, 150, GZ5 Gz 5/26, I8 45, 50, 63, 80, 90,
20 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200 LEC A =D 1200
O O T S S U 10, 14, 16, 22, 25, 32,
100, 125, 150, 200

*Machine dedié 20/22,8 et 300/28.

Mailles montré combinable obtenant rectangulaires, autres mailles sur demande.
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Montage sans tension
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Montage avec tension

Crochets de Tension

Transversale

-~

=

5-10 mm

7777 L1
=L

[ 7

Longitudinale

5-10 mm

50
| 20..3 0

008

15...20 |
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9.5

Types de Crochet

TYPE 3

{ R ——_—

TYPE 5 - BIS

‘(((H((((((((((((((( $ SE $

TYPE 6

‘(mmm(mu(((( $ $ $

TYPE 9 - BIS

(G,

TYPE 3 -BIS

g R S

TYPE 5
‘(((((((((((((((((((( $ @ @7
TYPE 6 - BIS
‘(((((((((((((((((((( $ % %ﬁ
TYPE 9
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