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Redes Electrosoldadas

Caracteristicas

O fabrico de redes soldadas baseia-se no método de elec-
tro-soldadura de arames redondos ou perfilados. Sao redes
resistentes a vibragdo, com uma grande superficie util e de
longa duragéo. E possivel monta-las em qualquer tipo de cri-
vo e com qualquer sistema de fixagéo.

Material
Aco de carbono, aco inoxidavel, aco manganésio especial,
aco cromio - niquel.

Malhagem

Dimensao
max (mm)

AC/INOX | Quadrada Std | 20-300/2,4-22 | Consultar
AC Quadrada Esp 10-15/4-6 500x2500
AC/INOX | Quadrada Esp 16-20/ 4-8 750x2500

AC/INOX Retangular | desde 10x50/4 | Consultar

Material Tipo Luz / @ (mm)

Arame
Arame @ 2,4-22 mm.
(redondo, perfilado do tipo HT e GZ).

Rede Electrosoldada de Arame Redondo
Furo Quadrado

Rede Electrosoldada de Arame Redondo
Furo Retangular

Rede Electrosoldada de Perfil HT
Furo Quadrado

Rede Electrosoldada de Perfil HT
Furo Retangular

Rede Electrosoldada de Perfil GZ
Furo Quadrado

Rede Electrosoldada de Perfil GZ
Furo Retangular
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Rede Electrosoldada
Arame Redondo

Furo Quadrado Furo Retangular

D4 5 D6 @8 @10 B12 D14 D16 @20 @22

9.2

Rede Electrosoldada

Arame Perfil HT

Furo Quadrado Furo Retangular

HT 6 HT 8 HT 10 HT 12
50 68 8.5 10

vighyiswi® \]_
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9.3

Rede Electrosoldada
Arame Perfil GZ

Furo Quadrado

Furo Retangular

9.4

Tipos de luz da malha

*Maquina dedicada 20/22,8 e 300/28

Perfil
R':;f:go Luz da malha de Suporte Luz da malha
Trabalho
04 20 10, 14, 16, 22, 25, 32,
’ HT 6 HT 6 / @5, @6 45, 50, 63, 80, 90,
100, 125, 150, 200
A 10, 14, 16, 22, 25, 32, 45, 50, 63, 80, IR
At L0, L e Aty HT 8 HT 8 /@8 45, 50, 63, 80, 90,
6 16, 22, 25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200
100, 125, 150, 200 22,25, 32, 45, 50,
. 22, 25. 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, HT 10 HT10/ @8, @10 63, 80, 90, 100, 125,
125, 150, 200,300* 150, 200
10 25, 32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 25, 32, 45, 50, 63, 80,
150, 200 HT 12 HT 12/ @10, @12 90, 100, 125, 150,
32, 45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200
2 200 10, 14, 16, 22, 25, 32,
45, 50, 63, 80, 90 100, 125, 150, Gz 4 GZ 4105, 76 45, 50, 63, 80, 90,
14 200 100, 125, 150, 200
45, 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, UL s 22, 2, S
16 o GZ5 GZ 5106, 38 45, 50, 63, 80, 90,
20 50, 63, 80, 90, 100, 125, 150, 200 1Y) 123, 120, 200
10, 14, 16, 22, 25, 32,
22 80, 90, 100, 125, 150, 200 GZ6 GZ6/28 45, 50, 63, 80, 90,
100, 125, 150, 200

As luzes mostradas sdo combinando ficando retangulares, para outras luzes consulte.
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Montagem com tensao
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Montagem sem tensao
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Grampos de Tensao
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9.5

Tipos de dobragem dos grampos

TIPO 3
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